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CERTIFIKACNY ORGAN PRE CERTIFIKACIU VYROBKOV

SK CERTIFIKAT
0 nemennosti parametrov podstatnych vlastnosti stavebného vyrobku

SKO06 - ZSV - 0211

V stlade so zdkonom ¢&. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov
: sa tento certifikat vzt'ahuje na stavebny vyrobok

Potrubny systém HERZ PIPEFIX GAS '
z viacvrstvovych rir PE-RT/AVPE-RT a kovovych lisovacich tvaroviek IPA

uréeny na instalacie tlakovych rozvodov vykurovacich plynov (okrem skvapalneného plynu) vo vnutri budov

s najvyss§im prevadzkovym tlakom do 10 kPa, najvys$Sou prevadzkovou teplotou + 70 °C a s najnizSou

prevadzkovou teplotou - 20 °C.

Opis vyrobku a posudzované parametre, ktorych nemennost’ sa overovala st uvedené na 2. strane certifikatu.
Uvedeny na trh vyrobcom

HAKA GERODUR AG, MooswiesstraBe 67, CH — 9201 Gossau, Svajéiarsko Kéd OSN: 756

a vyrabany vo vyrobniach
riry: HAKA GERODUR AG, Mooswiesstrafe 67, CH — 9201 Gossau, Svajéiarsko

GERODUR MPM, Kunststoffverarbeitung GmbH&Co.KG, Andreas-Schubert-Strafe 6,
D-1844 Neustadt in Sachsen, Nemecko

tvarovky: IPA Produktions & Vertriebsgesellschaft m.b.H., Richard-Strauss-Strafe 22, A-1230 Wien,
Rakiisko

Tymto certifikatom sa potvrdzuje, Ze vSetky ustanovenia tykajice sa posudzovania a overovania nemennosti
vyrobcom deklarovanych parametrov podstatnych vlastnosti stavebného vyrobku (d’alej len ,,posudzovanie
parametrov*) a parametrov uvedenych v SK technickom postdeni

SK teghnické posudenie ¢. TP06/0007/V USAPL/2016
vydané diia 25. 07. 2016 VUSAPL, a. s., Nitra, autorizovanou osobou na technické posudzovanie TP06

podl'a systému posudzovania parametrov | pre parametre stanovené v tomto certifikate st uplatnené, a ze
systém riadenia vyroby vykonavany vyrobcom sa posudil na zabezpecenie
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nemennosti parametrov stavebného vyrobku

‘7 : Tento certifikat je vystaveny na zéklade Spravy o certifikacii ¢. C06/16/0001/3502/CE zo dia 28. 07. 2016.
Tento certifikat, vydany prvykrat dna 28. 07. 2016 ostava v platnosti dovtedy, kym sa slovenské technické
! normy, metdédy posudzovania parametrov aani vyrobné podmienky vo vyrobni vyznamne nezmenia
a pokial’ nebude pozastaveny alebo zruSeny autorizovanou osobou na certifikaciu vyrobkov.
. V Nitre, diia 28. 07. 2016 Z o

{ 5 . Ing. Katarina Andocova

5 veduca Odboru certifikdcie vyrobkov a inSpekcie

a veduca autorizovanej osoby SK06
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Doplitujiice idaje:

1) Opis vyrobku:

Systém tvoria viacvrstvové plastovo-hlinikové tlakové riry PE-RT/AI/PE-RT, typ HAKATHEN®,
v sortimente od ¢ 16 mm do ¢ 32 mm a kompatibilné kovové lisovacie tvarovky IPA, typ M-MV, ktoré su
vzajomne kompatibilné z hl'adiska rozmerov aj funkénych parametrov.

Viacvrstvové riry su podlla STN ISO 17484-1: 2012 v zmysle ¢lanku 3.1.2 rary konstrukénej skupiny B
a v zmysle ¢lanku 3.1.4 typ M.

Vyrabaju sa v sortimente (vonkaj$i priemer x celkova hrubka/hribka Al vrstvy) mm:
¢ (16x2,0/0,4) mm, ¢ (20%2,0/0,4) mm, ¢ (26%3,0/0,4) mm a ¢ (32x3,0/0,4) mm.

Obmedzenia pouzitia vyrobku

Vyrobok nie je ureny na rozvody LPG (skvapalneny ropny plyn) s kvapalnym propanom, butanom alebo
jeho zmesami ani na také rozvody propanu, butanu alebo ich zmesi, kde moze nastat’ jeho kondenzacia. Pri
najnizsej prevadzkovej teplote - 20 °C a prevadzkovom tlaku 10 kPa je tato podmienka pre propéan splnena.
Vyrobok je uréeny pre najvyssi prevadzkovy tlak MOP 10 kPa a nesmie sa vystavit' teplotam vy$sim ako
70 °C s ohl'adom na konstrukciu riry (PE-RT/Al/PE-RT).

V zmysle kapitoly 4.4 STN EN 1775: 2008 musi projektant plynovodu zaradit’ také bezpec¢nostné prvky —
protipoziarne bezpe¢nostné tepelné armatiry a nadprietokové poistky, ktoré minimalizuji pravdepodobnost
expldzie alebo podstatného rozsirenia ohna.

2) Podstatné vlastnosti vyrobku, ktoré sa posudzovali a ktorych nemennost’ sa overovala:

prevadzkové podmienky systému, rozmery a tolerancie, minimalna hrubka kovovej vrstvy rur, vzhl'ad rar
po ohreve, odolnost’ rir proti naméhaniu v tahu v radialnom smere, odolnost’ rur a spojov proti vnutornému
pretlaku, sudrznost’ vrstiev - separa¢na skuska nezatazenych rur, sidrznost vrstiev - alternativna teplotna
skuska, sudrznost’ vrstiev - separacna skuska po zatazeni rir zmenami teploty, odolnost’ proti plynovému
kondenzatu, tepelne podmienend netesnost’ rir, trieda reakcie na oheri, polomer ohybu rir, tesnost’ spojov
pri normalnej teplote, tesnost’ spojov pri prevadzkovej teplote, tesnost’ spojov pri teplotnych zmenach,
tesnost” spojov pri striedavom naméhani ohybom, tesnost’ spojov pri ohybovej skuske, tesnost’ spojov proti
pretlaku po tlakovej skuske, difiizna tesnost’ spojov proti odoraénym médiam a metanu, odolnost’ proti
vytiahnutiu riry zo spoja posobenim konstantnej sily, stanovenie hodnoty ,,zeta*, fyzikalno-mechanické
vlastnosti elastomérovych tesniacich krizkov, vzhlad a vyhotovenie rur atvaroviek, oznadovanie rur
a tvaroviek, dlhodoba hydrostatickd pevnost’ materialu rir, teplota topenia spojiva, index toku taveniny,
kontaktna kordzia rur, tesnost’ spojov pri podtlaku, tesnost’ spojov pri cyklickom namahani tlakom

V Nitre, diia 28. 07. 2016 L

Ing. Katarina Andocova
\ veduca Odboru certifikacie vyrobkov a in§pekcie
a veduca autorizovanej osoby SK06
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