I HERZ - LISOVANE FITINGY

1. Popis
HERZ-lisované spoje su uréené na spajanie viacvrstvovych a umelohmotnych rurok s rovnakou opornou objimkou ako HERZ
— svorkové spoje.

2. Pouzitie
HERZ-lisované fitingy sa pouzivaju pre vykurovanie a zdravotechniku (studena voda a TUV).

MONTAZ:

1. Odrezanie rarky
Rurku odrezat' rezackou na rurky tak, aby rez bol kolmy.
Nepouzivat' pilku ani noznice na plasty.

2. Odhrotovanie a kalibrovanie
Odhrotovacie a kalibrovacie zariadenie prisluSnej dimenzie zasunut naplno do rurky a toGit’
pritom rurkou v smere hodinovych ru€i¢iek. Tym bude koniec rurky kalibrovany. Zostavajuce
Spony po ukonc&eni prace odstranit z konca rurky.
Pouzit’ len originalne odhrotovacie a kalibrovacie zariadenie HERZ.

3. Zasunutie rarky @
Preskus$at’ Cistotu a odhrotovanie konca rurky (zrezanie vnutornej hrany rurky musi byt’ viditelné ﬂ

po celom obvode — zamedzime tym vytrhnutiu O-kruzku).
< Nasledne fiting zasunut' do rurky.

< Kontrola spravnej polohy zasunutia rurky je cez priehfadny umelohmotny krizok — rurka . j
musi byt ¢iasto¢ne viditel'na v priehfadnom umelohmotnom krazku! &

4. Lisovanie
Nasadit' lisovacie klieSte so Sirokou drazkou na priehladny umelohmotny kruzok fitingu.
POZOR: Iba vycCistené, neposkodené lisovacie klieSte umoznuju bezchybny lisovany spoj.
<> Skontrolovat' eSte raz polohu rurky cez priehfadny umelohmotny kruzok.
< Pouzit’ len lisovacie klieSte a Celuste odporu¢ané vyrobcom.

5. Stlacit lisovacie klieSte — lisovanie je uspesSne ukoncené, ak su lisovacie Celuste Uplne spojené.

Tak su HERZ - lisované fitingy spravne spojené
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NAVOD NA MONTAZ I

6. Kontrola lisovaného spoja

< Na obvode lisovacieho puzdra su viditefné dve rovnobezné, kruhové stlacenia. g %
< Medzi oboma kruhovymi stlaCeniami je pozorovatelny rovnobezny obluk. go— ﬁ
(? %
g )
7. Pozor!!! nespravne
Lisovana rurka musi prebiehat priamo min. 10 mm od konca tvarovky, t.j. nesmie byt ohnuta. %g‘\&

spravne

8. Lisovacie naradie a Celuste je potrebné raz do roka prekontrolovat' vyrobcom.

9. Tlakova skuska
Je potrebné reSpektovat platné normy STN.

Technické udaje

koeficient linearnej roztaznosti 2,3x10°[K"] Popis - Patvrstvova rurka na baze PE a hlinika.
tepelny odpor R = 0.004m® KW~ Hlinikova vrstva je po celej dizke zvarana na tupo
max. prevadzkova teplota 95°C - absolutne plynotesna vodi kysliku a vodnej pare.
kratkodoba zafaZitelnost 110°C Vonkajsia i vnutorna vrstva PE je celoplosne

max. prevadzkovy tlak 1,2MPa lepena s hlinikovou vrstvou.

drsnost vnutorného povrchu 0,007mm

Teplotne podmienené dizkové zmeny

Pri volne uloZenych potrubiach musime zohl'adnit’ teplotne podmienené
dizkové zmeny rozmiestnenim pevnych bodov a klznych lozisk
od ramien obluka alebo U-¢ka.

gg Hradane: Dizka ramien obltka

BS=c.VDa. Al

= 33 materidlova konstanta
nezavisla od dimenzie

Cast' 3
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IS TECHNICKE UDAJE RUR PE-Xc

Chemickeé vlastnosti

V prilohe k DIN 8075 ,Rury z polyetylénu vysokej hustoty HDPE) - chemicka odolnost” su uvedené podrobné Udaje o odolnosti polyetylénovych
rur pri pésobeni chemikalii.

Mozno vychadzat' z toho, Ze zosietované rury z PE (PE-Xc) su rovnako vhodné, ¢asto vhodnejSie.

Pri pouziti chemikalii neuvedenych v zozname sa pred pouzitim odporuc¢a vykonat' skulky, pri ktorych Vam na$e technické oddelenie ochotne
pomoéze. Z tychto dovodov moZze nizSie uvedeny zoznam chemikalii sluzit' len pre orientaciu.

NizSie uvedené vysledky platia pre 20 °C. ZvySenie teploty spravidla znamena zoslabenie chemickej odolnosti.

1. Rura je vhodna na tieto latky:

alkoholy, nizsie vyvojky svietiplyn sofné roztoky
amoniak ustalovace vzduch kyslik

jabléna Stava, jabléné vino nemrznuce kvapaliny strojovy olej - mazivo kyseliny

benzin ovocné napoje morska voda (slana voda) Skrob

pivo ovocny cukor mlieko pitna voda
palenky vSetkého druhu kvasnych zmesi mineralne oleje mo¢

dieselové oleje tanin mineralna voda pracie prostriedky
hnojivové soli glycerin motorové oleje voda

ocot, vinny ocot mocovina chlorid sodny vodik

kyselina octova (10%) roztoky kuchynskej soli nitrobenzén vina, liehoviny
tuky luhy, slabé oleje kyselina citrénova
fotografické emulzie Fanovy olej amoniakovy roztok melasa

2. Rura je len podmieneéne vhodna* na tieto latky:

uhlovodiky (alifatické)
0z6n, v podobe plynu

kyseliny, silné

terpentinovy olej

* pred pouzitim sa odportca urobit’ skusky

Mechanickeé, tepelné a elektrické vlastnosti rar PE-Xc

3. Rura nie je vhodna* na tieto latky:

uhlovodiky (chlérované a aromatizované)
chlér (plynny, kvapalny a vodny nasyteny roztok).

Hodnota Jednotka
Tesnost 0,94 g/cm?®
Hustota -20 °C 33-35 N/mm?
23 °C 24-26 N/mm?
80 °C 16-17 N/mm?
100 °C 10-11 N/mm?
Pevnost’ proti roztrhnutiu -20 °C ca 300 %
23 °C ca 480 %
80 °C ca 550 %
100 °C ca 460 %
Modul pruznosti E -20 °C 1600-1700 N/mm?®
(tah, 0,5 taznost) 0°C 1200-1400 N/mm?
23°C 600-700 N/mm?
80 °C 130-140 N/mm?
Vrubova huzevnatost' pri raze -20 °C bez zlomu kJ/m?
100 °C bez zlomu kd/m?
Odolnost proti vzniku bez trhlin
trhlin pri napati
Nasiakavost’ vody < 0,01 mg (4d)
Stupen zosietovania > 60 %

V tabulkach su uvedené orientacné hodnoty.
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Tepelné vlastnosti

TECHNICKE UDAJE I

Teplota pri pouzivani Hodnota podla ¢as. diagramu
Linearny koeficient roztaznosti 20 °C 1,4.10* 1/K
100 °C 2,0.10* 1/K
Rozsah krystalického topenia DSC 130-133 °C
Tepelna vodivost 0,35 W/mK
Starnutie pésobenim tepla
pri 160 °C pri cirkulujucom >16 >100 h
vzduchu. Tepelna skrina
na dosiahnutie fazy I.
Elektrické vilastnosti
Hodnota Jednotka
Dielektricky stratovy sucinitel 10° Hz 2,10*
Permitivita 10° Hz 2,6
Specificky vnutorny odpor 10" x.cm
Povrchovy odpor 10" X.cm
Prierazova (elektrickd) pevnost -80 kV/mm
Pevnost pri pdsobeni
plazivého prudu KA 3C
Vzdialenosti zavesov pri vol'nom ulozZeni rurok
Volne ulozené kompozitné rurky nepotrebuju z titulu svojej tvarovej stalosti
ziadne dodato¢né opory, ako napr. nosné objimky, oporné rury a pod.
Dimenzia Rozostup Dimenzia Rozostup
(mm) (mm) B
14 32 2
16 40 2
20 50 2,5
26 63 2,5
Obluky
S pomocou strun | Bez strun
14x2,0-20x2,5 5xd 10xd
20x 3,0 130 mm -
32 x 3,0 160mm -
40 x 3,5 200 mm -
Minimalna teplota pri opracovani >0°C
ZvySené nebezpecenstvo zlomenia v priebehu oblukov.
Zodpovedajuce ¢asti nahriat.
Cast 3 35



I TECHNICKE UDAJE

Teplotné dizkové zmeny
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TECHNICKE UDAJE I

Casova presnost’ rurok pri zat'azeni vnitornym tlakom

Podklady: - PP-R, DIN 8078
- PE-Xc, DIN 16892
- PB, DIN 16968
- PE-MD, DIN E 16833
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