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Praktické uplatfiovanie novych potrubnych materialov,
tvaroviek, armatur, novych technoldgii spdjania, ako aj
inovacie technického vybavenia a naradia prinasaju vy-
znamneé zjednodusSenia, vysSie Uspory a efektivitu vo vyho-
toveni technickych zariadeni budov. Ich prinosom su
Gasovo rychlejSie montaze rozvodnych systémoy,
jednoduchsie spbsoby ich vyhotovenia, pozitivne vplyvy na
zivotné prostredie a sucasne zabezpeduju pozadovanu
Uroven bezpecnosti technickych zariadeni v praktickych
podmienkach.

V sulade s normou STN EN 1775, ktora je zamerana na
problematiku rozvodov plynu na zasobovanie budov sa
redlne vytvorili podmienky pre aplikaciu novych potrubnych
rozvodov na zemny plyn. Medzi takéto materidly patria aj
plastové potrubné materidly na baze polyetylénu a hlinka
vo forme viacvrstvovych systémov s nasledujucou Struk-
tdrou a oznacenim rurky:

PE-RT/Al/ PE-HD
kde: PE — polyetylén;
RT - zvySena teplotna odolnost;
AL - hlinik (@luminium);
HD — vysokohustotny polyetylénovy material.

A Vseobecné informacie

A.1  Platnost technického podkladu

Tato priruCka urCuje zasady projektovania, montaze, skisa-
nia, uvadzania do prevadzky, prevadzky, Udrzby a opravy
potrubného systému na rozvod plynu v budovach a na ich
prisluSnych pozemkov. Potrubny systém je oznaCeny
PE-RT/AI/PE-HD je vyrobeny spolo¢nostou HERZ a oz-
naduje sa nazvom HERZ GASPRESS IPANA.

Technicky podklad je vypracovany v sulade so vseo-
becne pravnymi predpismi a technickymi normativnymi
dokumentmi platnymi v SR a sucasne vyuziva a aplikuje
stav technického vyvoja, techniky, poznatkov a skuse-
nosti z praxe spolo¢nosti HERZ v oblasti rozvodov ply-
nu.

Tieto rozvody plynu su odbernymi plynovymi zariadeniami,
teda zariadeniami umiestnenymi za hlavnym uzaverom
plynu o maximalnom prevadzkovom tlaku do 10 kPa
(100 mbar).

Pouzivany termin ,tlak” v tomto technickom podklade pred-
stavuje hodnotu pretlaku plynu.

Prevadzkovym médiom je zemny plyn dodavany z dis-
tribu€nej siete spolocnosti SPP — distribucia a.s.

Zékladné vlastnosti tychto rdrok je mozné zhrnit do nasle-

dujucich bodov:

- Uplna tesnost na plynné média;

— sU stabilné poCas montaze napr. v ohyboch;

— maju nizku hodnotu teplotnej vodivosti;

— tahk( hmotnost pocGas prepravy a montaze;

- tepelna roztaznost je nizsia nez u inych obdobnych ma-
teridlov;

— velmi dobré charakteristiky v pripade poziaru vdaka
kovovej vrstve a nizkym plynnym emisiam pocas hore-
nia;

— nizSia tlakova strata z dovodu hladkej vnutornej vrstvy.

Tieto plastové materidly su z poziarneho hladiska zaradené
do triedy reakcie na oher B, maju obmedzenu odolnost
proti vysokym teplotam. Preto v systémoch na rozvod plynu
su inStalované spolu s protipoziarnymi armatdrami, ktoré
v pripade zvySenia teploty okolia bezpene uzatvoria prie-
toku plynu do nasledného potrubného useku, ktory méze
byt ohrozeny poZiarom. Takymto spdsobom sa bezpeténe
chrania Useky rozvodov plynu, ktoré by v pripade poZiaru
mohli spdsobit jeho nasledné rozsirenie a tym prispiet
k velkym Skodam na majetku.

Technicky podklad sa nevztahuje a ani neriesi problematiku
zariadeni vyuzivajucich zemny plyn na ucely jeho spalo-
vanie, t.j spotrebicov zemného plynu.

A.2 Legislativa pre rozvody plynu

V tejto Casti sU uvedené vseobecné pravne predpisy platné
pre oblast rozvodov plynu umiestnenych za hlavnym
uzaverom plynu. SU uvedené podla pravnej priority v Cle-
neni na zakony, vyhlasSky a nariadenia viady a podfa roku
ich vydania.

Z&kon €. 50/1976 Zb. o uzemnom planovani a stavebnom
poriadku (stavebny zakon) v zneni neskorsich predpisov;

Z&kon €. 455/1991 Zb. o zivnostenskom podnikani (Zivno-
stensky zakon) v zneni neskorsich predpisov;

Zékon €. 138/1992 Zb. o autorizovanych architektoch
a autorizovanych stavebnych inzinieroch v zneni neskorsich
predpisov;

Zakon &. 136/1995 Z. z. o odbornej spdsobilosti na vybrané
¢innosti vo vystavbe a o zmene a doplneni zékona ¢&.
50/1976 Zb. o uzemnom planovani a stavebnom poriadku
(stavebny zéakon) v zneni neskorsich predpisov;
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Zakon €. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch v zneni
neskorsich predpisov;

Zakon ¢. 264/1999 Z. z. o technickych poZiadavkach
na vyrobky a o posudzovani zhody a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

Zakon ¢. 314/2001 Z. z. zékon o ochrane pred poZziarmi
v zneni zakona €. 438/2002 Z.z.;

Zakon €. 656/2004 Z. z. o energetike a 0 zmene niektorych
zakonov v zneni neskorsich predpisov;

Zakon €. 124/2006 Z. z. o bezpecnosti a ochrane zdravia
pri praci a o zmene a doplneni niektorych zakonov;

Vyhlaska MV SR ¢.121/2002 Z. z. o poziarnej prevencii;

Wyhlaska MVSR ¢&. 94/2004 Z. z., ktorou sa ustanovuju
technické poziadavky na protipoziarnu bezpecnost pri vy-
stavbe a pri uzivani stavieb;

Whlaska MVSR ¢&. 307/2007 Z. z., ktorou sa meni a do-
piha vyhlagka Ministerstva vnitra Slovenskej republiky
€. 94/2004 Z. z., ktorou sa ustanovuju technické pozia-
davky na protipoziarnu bezpecénost pri vystavbe a pri uzivani
stavieb;

Vyhlaska MPSVaR SR &. 508/2009 Z.z., ktorou sa usta-
novuju podrobnosti na zaistenie bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci s technickymi zariadeniami tlakovymi,
zdvihacimi, elektrickymi a plynovymi a ktorou sa ustanovuju
technické zariadenia, ktoré sa povazuiju za vyhradené tech-
nickeé zariadenia;

Nariadenie vlady ¢. 393/2006 Z. z. o minimalnych pozia-
davkach na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri
praci vo vybusnom prostred;

Nariadenie viady ¢&. 404/2007 Z.z. o vsSeobecnej bez-
pecnosti vyrobkov.

A.3 Terminy a definicie
V tejto prirucke sa pouzivaju nasledujlce terminy a definicie:

A.3.1 hlavny uzaver plynu (dalej HUP): zariadenie pre-
vadzkovatela siete, ktoré oddeluje plynarenské zariadenie
od (spolo¢ného) odberného plynového zariadenia alebo od
plynarenského zariadenia iného plynarenského podniku

A.3.2 odberné plynové zariadenie (dalej OPZ): zariade-
nie odberatela plynu ur¢ené na odber plynu. Zadina za
hlavnym uzaverom plynu a kon¢i plynovymi spotrebi¢mi
odberatela. Ak je odberné plynové zariadenie pripojené
k spolo¢nému odbernému plynovému zariadeniu, kazdé

odberné plynové zariadenie zacina za uzatvaracou arma-
turou, ktora ho oddeluje od spoloéného odberného plyno-
vého zariadenia.

POZNAMKA. - Stigastou odberného plynového zariadenia nie je domovy
regulator tlaku plynu a meracie zariadenie odberu plynu.

A.3.3 vonkajsi plynovod: ¢ast domového plynovodu,
ktora zac¢ina za HUP a konéi pri vonkajSej obvodovej stene
budovy

A.3.4 vnuatorny plynovod: Cast domového plynovodu,
ktora zaCina pri vonkajSej obvodovej stene budovy a kon&i
uzavermi pred plynovymi spotrebi¢mi

A.3.5 rozdelovacie potrubie: ¢ast plynovodu, z ktorého
su vedené odbocky k plynovym spotrebi¢om

A.3.6 pripojenie spotrebi¢a: Cast OPZ, ktora zadina
za uzaverom pred plynovym spotrebicom a kond&i vstup-
nym pripojenim spotrebica

A.3.7 prechodova spojka (dalej prechodka): potrubny
prvok sluziaci na spojenie jednotlivych &asti rozvodov
plynu s réznymi schvalenymi materialmi (napr. ocel-PE;
PE-RT/AI/PE-HD - ocel)

A.3.8 uzatvaracia armatura (dalej uzaver): armatura,
ktord umozriuje uzavriet tok plynu v potrubi do jednotlivych
Casti plynovodu alebo plynovych spotrebicov

A.3.9 chranic¢ka: plynotesna rura chraniaca predovsetkym
okolity priestor pred Unikom plynu z plynovodu, ktory nou
prechadza. Ak sucasne ochrariuje plynovod aj pred vonkaj-
Simi silovymi Uc¢inkami, potom plni Ulohu aj ochrannej rurky

A.3.10 ochranna rura: rura chraniaca plynovod, ktory nou
prechadza, pred vonkajsimi silovymi vplyvmi.

A.3.11 protipoziarna armatura: tepelno-bezpecnostny
systém pre plynové armatury spifiajlci poZiadavky na vnu-
tornu a vonkajSiu tesnost, a ktory automaticky uzatvara
prietok plynu, ak déjde v okolitom prostredi k zvySeniu
teploty nad urcitu vopred stanovenu hodnotu

A.3.12 nadprietokova poistka: automaticky bezpecno-
stny prvok, ktory okamzite uzavrie prietok plynu v rozvode
plynu pri prekroceni maximalnej stanovenej hodnoty prie-
toku plynu

POZNAMKA. — Napriklad v pripade havarijiného stavu alebo timyseliného
poskodenia rozvodu plynu.

A.4 VSeobecne poziadavky
A.4.1 Projektovat rozvody plynu mdze iba odborne spdso-

biléd osoba v sulade s prisluSnymi predpismi®™ 2. Pre projek-
tovanie rozvodov plynu plati STN EN 1775.
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A.4.2 Montazne prace na rozvodov plynu vykonava pod-
nikatel, ,ktory ma na tdto ¢innost opravnenie, a pracovnici,
ktori splfaju podmienky odbornej spdsobilosti®: 4.

A.4.3 Na vykonavanie odbornych prehliadok a skusok pla-
tia vSeobecne zavazné predpisy?.

A.4.4 Pouzivané materiély, vyrobky, prislusenstvo a tech-
nolégie musia spinat poziadavky bezpecnosti a spola-
hlivosti. Spinenie tychto poziadaviek sa musi preukazat.

B Technické poziadavky a vlastnosti

B.1.1 Pouzitie systému HERZ GASPRESS
IPANA - VSeobecne

Viacvrstvova plasthlinikova rurka bola vyvinuta pre Siroké
pouzitie na vyhotovenie komplexnych inStalacii technickych
zariadeni budov. VyznaCuje sa vysokou kvalitou, bez-
pecnostou a dihou Zivotnostou. Jej pouZivanie ma pozitivne
dopady na Zivotné prostredie, nakolko je Uplne recyklo-
vatelna.

B.1.2 Pre Udely rozvodu plynu je dovolené pouzit len také
vyrobky, ktoré zodpovedaju poziadavkam vyrobcu, Ucelu
pouzitia, danému druhu plynu a jeho prevadzkovému tlaku.
Vyrobky musia mat doklad o posutideni zhody?.

B.1.3 Doba zivotnosti rozvodov plynu, vratane pripojenia
spotrebica, spojov sa navrhuje na obdobie zivotnosti bu-
dovy (zvyCajne je to 50 rokov).

B.1.4 Materidl a montaz rozvodov plynu musi zarudit
tesnost za beznych prevadzkovych podmienok.

B.1.5 Pre rozvod plynu systémom HERZ GASPRESS
IPANA sa pouzivaju vyrobky a prislusenstvo schvalené
dodavatelom systému spoloc¢nostou HERZ. Zakladné prvky
tohto systému sa rozdeluju do tychto kategorit:
— rdrky;
— tvarovky (spojky, T — kusy, redukcie);
— ochranné zariadenia (chranicky, ochranné rurky
a pod.);
— zabezpeCovacie zariadenia (nadprietokové poistky,
protipoziarne armatury).

B.2 Materidl, oznaCovanie rurok, zabezpecovacie
prvky

B.2.1 Rarky

B.2.1.1 Potrubny systém HERZ GASPRESS IPANA
s oznacenim (PE-RT/AI/PE-HD)

nom poriadku (stavebny zékon) v zneni neskorsich predpisov

& 82 N

pouziva polyetylén—hlinikové kompozitné rury, ktorych von-
kajSia a vnutorna vrstva je zo Specidlne upraveného poly-
etylénu a strednd vrstva je tvorend pozdizne zvéranym
hlinlkom.

Schematické znazornenie jednotlivych vrstiev rdrky je znazornené na
obrazku 1.

Obrazok 1 - Rozlozenie jednotlivych vrstiev
vo viacvrstvovej rarke.

1 — Vonkajsia vrstva PE — HD, (vysokohustotny polyetylén);
2 — Adhézna vrstva;

3 — Stredna vrstva z hlinika;

4 — Adhézna vrstva;

5 — Vnutorna vrstva PE — RT,

(polyetylén so zvySenou teplotnou odolnostou).

B.2.1.2 Zakladné fyzikalne vlastnosti potrubného materialu
sU charakterizované tymito veliCinami:

— maximalna prevadzkova teplota 95 °C;

— maximalny prevadzkovy tlak 10 barov;

— havarijna teplota/tlak (kratkodobo) 110 °C, 15 bar;
— drsnost vnutorného povrchu 0,007 mm;

— koeficient tepelnej vodivosti 0,5 W / m.°K;

— stcinitel lineérnej roztaznosti 0,024 mm/m.°K;

— difuzia kyslika < 0,005 mg/l;

— minimalny polomer ohybu bez naradia 5r;

— minimalny polomer ohybu s naradim 3r.

Zakon NR SR ¢&. 136/1995 Z.z. o odbornej spdsobilosti na vybrané ¢innosti vo vystavbe a o zmene a doplneni zakona ¢. 50/1976 Zb. o tzemnom planovani a staveb-

Zakon ¢. 138/1992 Zb. o autorizovanych architektoch a autorizovanych stavebnych inZinieroch v zneni neskorsich predpisov;
§ 15 zakona ¢. 124/2006 Z. z. 0 bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a o doplneni niektorych zéakonov;
Vyhlaska MPSVR SR &. 508/2009 Z. z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci s technickymi zariadeniami tlakovymi,

zdvihacimi, elektrickymi a plynovymi a ktorou sa ustanovuju technické zariadenia, ktoré sa povazuju za vyhradené technické zariadenia;
9 Napr. zékon ¢. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorsich predpisov; zakon ¢. 264/1999 Z. z. o technickych poziadavkéach na vyrobky a o posudzovani

zhody a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;
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— oznacenie vrstiev PE-RT/AI/PE-HD;

— oznacenie rozmerov rurky dimenzia x hribka steny;
— krajina vyroby;

— podmienky skusania rurky 95°C/10 bar;

— datum skusania.

B.2.1.3 Rury sa dodavaju v tvare ty¢i a vo zvitkoch v Zltej
farbe, typickej pre plyn. Na vonkajSom povrchu rurky su
uvedené v pravidelnych intervaloch nasledujlce Udaje:

— oznacenie mierky v m;

— nazov vyrobcu HERZ-HT- Gasrohr (rurka na plyn);

B.2.1.4 V tabulke 1 sU uvedené zakladné parametre rirok.

Tabulka 1 - Zakladné rozmerové Udaje rarok.

Rurky Objednava- | b0 er Hrabka Hrabka Zvitok Tyée Hmotnost
PE-RT/AL/PE cie Cislo (mm) steny AL (mm) (m) (m) (kg/100 m)
-HD HERZ (mm) 9
Rury vo zvitkoch
. G 1160 20 16 2 0,4 200 - 12,90
G 1200 20 20 2 0,4 50 - 17,50
> G 1260 30 26 3 0,5 50 - 29,60
G 1320 30 32 3 0,5 50 - 36,60
Rury v ty€iach
G 1160 21 16 2 0,4 - 5 12,90
G 1200 21 20 2 0,4 - 5 17,50
£
‘f‘f{y- . G 1260 31 26 3 0,5 - 5 29,60
G 1320 31 32 3 0,5 - 5 36,60
B.2.2 Tvarovky
B.2.2.1 Na spdjanie viacvrstvovych rdrok sa pouzivaju
lisovacie tvarovky z mosadzného materialu. Objimka 3

tvarovky z usfachtilej ocele je urCena na zalisovanie
s tesnenim, dvojitym O — krizkom z HNBR materidlu Zltej
farby. Tvarovky su vybavené plastovymi krizkami sluzia-
cimi na vycentrovanie objimky pre spravne zalisovanie na
rdrku.

B.2.2.2 Tvarovky su urCené na prevadzkovu teplotu
v rozmedzi od -20 °C az do +60 °C, a na maximalny pre-
vadzkovy tlak 10 kPa.

B.2.2.3 Jednotlivé Gasti tvarovky su znazornené
na obrazku 2.

B.2.2.4 Prehlad tvaroviek k systému HERZ GASPRESS
IPANA je uvedeny v nasledujucich tabulkach 2 az 5.

i

Obrazok 2 — Znazornenie ¢asti tvarovky s vyzna¢enim

jej prvkov.

1 — Nerezova lisovacia objimka;

2 — Plastovy kruzok na vycentrovanie lisovacej objimky;

3 — Galvanické oddelenie systému;

4 — Mosadz odolna na vyplavovanie zinku;

5 — Tesnenie, dvojity O — kruzok.
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Tabulka 2 — Popis a zakladné Udaje tvaroviek.

Nazov Obrazok Rozmer Objednavacie ¢islo
16x2,0-16x2,0 G 17016 00
Priama spojka 20x2,0-20x2,0 G 17020 00
26 x3,0-26x3,0 G 17026 00
32x3,0-32x3,0 G 17032 00
20x2,0-16x2,0 G 17020 01
26x3,0-16x2,0 G 17026 01
Redukcia 26x3,0-20x2,0 G 17026 02
32x3,0-16x2,0 G 17032 02
32x3,0-20x2,0 G 17032 06
16x2,0-R1/2 G17016 11
20x2,0-R1/2 G 17020 11
Prechod s vonkajsim zavitom 20x2,0-R3/4 G 17020 12
26x3,0-R3/4 G 17026 12
32x3,0-R1 G 17032 13
16x2,0-Rp 1/2 G 17016 21
20x2,0-Rp 1/2 G 17020 21
Prechod s vnatornym zavitom 20x20-Rp 34 G17020 22
26 x 3,0 - Rp 3/4 G 17026 22
26 x3,0-Rp 1 G 17026 23
32x3,0-Rp 11/4 G 17032 24
16x2,0 G 17216 00
T-kus 20x2,0 G 17220 00
26 x 3,0 G 17226 00
32x3,0 G 17232 00
16x2,0-20x%x2,0-26x3,0 G 17216 03
26x3,0-32x3,0-26x3,0 G 17226 17
20x2,0-16x2,0-20x2,0 G 17220 01
26x3,0-16x2,0-26x3,0 G 17226 03
26x3,0-20x2,0-26x3,0 G 17226 05
T-kus redukovany 32x3,0-20x2,0-32x3,0 G 17232 04
32x3,0-26x3,0-32x3,0 G 17232 07
20x2,0-16x2,0-16x2,0 G 17220 03
26x3,0-20x2,0-16x2,0 G 17226 13
32x3,0-26x3,0-26x3,0 G 17232 09
32x3,0-32x3,0-26x3,0 G 17232 14
16x2,0-"/,-16x2,0 G 17216 41
T-kus s vnutornym zavitom 20x2,0 -/, 20%2,0 G 17220 41
26 x3,0-1/,-26x3,0 G 17226 41
32x3,0-1,-32x3,0 G 17232 41
16x2,0 G 17116 00
Koleno 90° 20x2,0 G 17120 00
26 x 3,0 G 17126 00
32x3,0 G 1713200
16x2,0-Rp1/2 G 17116 31
Nastenka 20x2,0-Rp 1/2 G 17120 31
>N 20x 2,0-Rp 3/4 G 17120 32
N" 26 x 3,0 - Rp 3/4 G 17126 32
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Tabulka 3 — Popis a zédkladné rozmerové udaje protipoziarnych armatur.

. . Dizka P
Nazov Obrazok Rozmer (mm) Objednavacie cCislo
DN 15 41 TP - 15FM
Protipoziarna armatura. DN 20 51 TP - 20FM
Vnutorny/vonkajsi zavit.
Aktivaéna teplota je od 92 °C DN 25 538 P -25FM
az do 100 °C.
DN 32 100 TP - 32FM
DN 15 46 TP - 15FF
Protipoziarna armatura. DN 20 54 TP - 20FF
Vnutorny/vonkajsi zavit.
Aktivaéna teplota je od 92 °C DN 25 61,5 TP - 25FF
z do 100 °C.
azdo DN 32 100 TP - 32FF
Tabulka 4 — Popis a zakladné rozmerové udaje nadprietokovych poistiek.
. . Dizka | Prietok o
Nazov Obréazok Rozmer (mm) (m/h) Objednavacie Cislo
DN 15 53 2.5 NP -15FM-2,5
DN 20 54 2.5 NP -20FM -2,5
Nadprietokova poistka. DN 20 54 4 NP -20FM - 4
Vnut(l)rny/vo’nka15| zavit. DN 25 56 55 NP -25FM - 2.5
Prevadzkovy tlak
1,5-10 kPa. DN 25 56 4 NP - 25 FM - 4
DN 25 56 6 NP - 25 FM - 6
DN 32 70 10 NP - 32 FM - 10
DN 15 55 2.5 NP -15MF-2,5
DN 20 47 2.5 NP - 20 MF - 2,5
Nadprietokova poistka. DN 20 47 4 NP - 20 MF - 4
Vnutorny/vonkajSi zavi. DN 25 50 25 NP - 25 MF - 2,5
Prevadzkovy tlak
1,5-10 kPa. DN 25 50 4 NP - 25 MF - 4
DN 25 50 6 NP - 25 MF - 6
DN 32 70 10 NP - 32 MF - 10
Tabulka 5 - Popis a zakladné rozmerové Udaje uzaverov.
Gulové kohuty pre plyn. Pripojenie vnutorny — vnutorny zavit.
Nazov Obrazok Rozmer Objednavacie ¢islo
W DN 15 12300 01
Gulovy uzaver s pakovym 4 ' DN 20 12300 02
ovladaéom. MOP 5 barov. DN 25 12300 03
DN 32 12300 04
DN 15 12300 11
Gulovy uzaver s motylikovym DN 20 12300 12
ovladaéom. MOP 5 barov. DN 25 12300 13
DN 32 12300 14
DN 15 12304 01
Gulovy uzaver s pakovym DN 20 12304 02
ovladacom. MOP 1 bar. DN 25 12304 03
DN 32 12304 04
DN 15 12304 11
Gulovy uzaver s motylikovym DN 20 12304 12
ovladaéom. MOP 1 bar.. DN 25 12304 13
DN 32 12304 14
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Gulovy kohut s motylikovym
ovlada¢om a vzorkovacim DN 25 12408 10
ventilom.
Gulové uzavery pre plyn. Pripojenie vnutorny — vonkajsi zavit.
Nazov Obrazok Rozmer Objednavacie Cislo
DN 15 12301 01
Gulovy uzaver s pakovym
ovladacom. DN 20 12301 02
Vonkajsi zavit (R). DN 25 12301 03
MOP 5 barov.
DN 32 12301 04
DN 15 12301 11
Gulovy uzaver s motylikovym
ovladac¢om. DN 20 1230112
Vonkajsi zavit (R). DN 25 12301 13
MOP 5 barov.
DN 32 12301 14
DN 15 12303 01
Gulovy uzaver s pakovym
ovliadacom. DN 20 12303 02
Vonkajsi zavit (G). DN 25 12303 03
MOP 5 barov.
DN 32 12303 04
DN 15 12303 11
Gulovy uzaver s motylikovym
ovladadom. DN 20 12303 12
Vonkajsi zavit (G). DN 25 1230313
MOP 5 barov.
DN 32 12303 14
DN 15 12305 01
Gulovy uzaver s pakovym DN 20 12305 02
ovladacom.
MOP 1 bar. DN 25 12305 03
DN 32 12305 04
DN 15 12305 11
Gulovy uzaver s motylikovym DN 20 12305 12
ovladacom.
MOP 1 bar. DN 25 12305 13
DN 32 12305 14

Gulové uzavery pre plyn s protipoziarnou armaturou.

Nazov Obrazok Rozmer Objednavacie ¢islo
A S DN 15 12302 01
Gulovy uzaver s pakovym
ovladacom. DN 20 12302 02
Armatura sa aktivuje
od 85 °C do 115 °C. DN 25 12302 03
—_— —— DN 15 12302 11
Gulovy uzaver s motylikovym
ovladacom. DN 20 12302 12
Armatura sa aktivuje
od 85 °C do 115 °C. DN 25 1230213

Gulové uzavery pre plyn s protipoziarnou armaturou.

Nazov Obrazok Rozmer Objednavacie ¢islo
DN 15 12362 21
DN 20 12362 22
DN 25 12362 23

Gulovy uzaver - varny
natrubok.
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Gulovy uzaver - zavitovy

natrubok. PR 12621

Gulovy uzaver - zavitovy DN 15 12363 11

natrubok.

Gulovy uzaver rohovy DN 15 12363 31

- zavitovy natrubok.

Gulovy uzaver - varny DN 15 12363 01

natrubok.

Gulovy uzaver rohovy DN 15 12363 21

- varny natrubok.

Gulovy uzaver rohovy

- zavitovy natrubok. NS 12021
DN 15 12362 41

Gulovy uzaver rohovy

- varny natrubok. P20 1 2562 42
DN 25 12362 43

Gulové uzavery pre plyn s bezpe¢nostnym uzaverom.

Nazov Obrazok Rozmer Objednavacie Cislo

Gulovy uzaver Telo DN 10

s bezpeénostnym . 12362 00
uzaverom. @ Zavit DN 15
Gulovy uzaver
" . ; Telo DN 10
s bezpe&nosntym . 12372 01
zhvorom. é Zavit DN 15
Gulovy kohut s motylikovym i )
ovladacom. ZTzifi)tDD'l\\]l 11% 12362 10
Vyhotovenie z duralu.
Gulovy kohtt s motylikovym v
ovladagom. ;i/?t%NN 11% 12362 10
Vyhotovenie z duralu.
DN 15 12000 O
y DN 20 12000 02
Izola¢ny diel. / i g 200003
DN 32 12000 04

DN 15 12319 01
Filter na plyn tvar ,)Y*“. W DN 20 1231902
DN 25 12319 03
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B.2.3 Nadprietokové poistky

B.2.3.1 Nadprietokova poistka uzatvara prietok plynu v po-
trubli, ktoré je umiestnené za nadprietokovou poistkou
v smere toku plynu a to, ked pri poSkodeni potrubia
(prasknutie, trhlina a pod.) nastane vySsi Unik plynu ako je
stanovena uzatvaracia hodnota prietoku plynu poistky.

B.2.3.2 Nadprietokové poistky sa opétovne otvoria po
naraste tlaku. Schéma nadprietokovej poistky je na obraz-
ku 3.

3 4 5

Obrazok 3 - Znazornenie jednotlivych prvkov nadprietokovej
poistky.

1 — Teleso poistky;

2 — Farebny kruzok;

3 — Uzatvaracia plocha;
4 — Tesnenie O — kruzok;
5 — PruZinovy systém.

B.2.3.3 Nadprietokové poistky sa oznacuju aspon tymito
ddajmi:

— nazvom vyrobcu alebo jeho znackou;

— prevadzkovym tlakom;

— smerom prudenia plynu;

— polohou umiestnenia v instalacii;

— uzatvaracim prietokom.

B.2.4 Protipoziarne armatury

B.2.4.1 Protipoziarna armatura uzatvara prietok plynu
v miestnosti, ktora je ohrozena poZiarom. Protipoziarna
armatura prerusuje prietok plynu pri teplote Specifikovane;
vyrobcom (od 92°C az do 100°C).

B.2.4.2 Protipoziarne armatiry musia odolavat teplote
925°C po dobu 60 minut, ¢o je poziadavka normy STN EN
1775 (priloha A).

B.2.4.3 Schéma protipoZiarnej armatury je znazornena na
obrazku 4.

Obrazok 4 — Schéma protipoziarnej armatury.

1 — Uzatvaracie sedlo;

2 — Teleso protipoziarnej armatury;
3 — Tavny materidl;

4 — Uzatvaracia jednotka.

B.2.4.5 ProtipoZziarne armatury sa oznacuju aspon tymito

Udajmi:

— nazvom vyrobcu protipoziarnej poistky alebo jeho
znackou;

— prevadzkovym tlakom;

— smerom prudenia plynu.

B.2.5 Chranicky

B.2.5.1 Chranicka pri rozvodov plynu sa pouziva na tieto

ucely:

— na ochranu priestorov proti Uniku plynu:

- na ochranu plynovodu pred vonkaj$im zatazenim:

— na zabezpedenie montaze a vymeny plynovodu bez nut-
nosti rozkopavky;

— na ochranu plynovodu pred ucinkom inych podzemnych
zariaden!.

B.2.5.2 Chrénicka musi spifiat tieto poZiadavky:

— vnutorny povrch nesmie mat nerovnosti a vyénelky, ktoré
by monhli spdsobit poskodenie povrchu vtahovaného
potrubia;

- musi byt z jedného kusu alebo vSetky spoje musia byt
zvarané (ak je z ocele);

— ak sa pouZije na ochranu plynovodu pred vonkajsim
zatazenim, musi sa hrdbka steny potrubia zvolit
s ohladom na velkost predpokladaného vonkajsieno
zataZenia.

B.2.5.3 Chrani¢ka sa prednostne navrhuje z plastového
ohybného materidlu, korugované rurky, (pozri obrazok 5).
V pripade pouzitia kovového materidlu musi byt potrubie
v chranic¢ke vycentrované tak, aby sa vylucil dotyk kovu
na plastové potrubie.
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Obrazok 5 - Plastova

= chrani¢ka z ohybného
materialu (korugovana
rurka).

B.2.5.4 Chranicka na plasthlinikové rurky je ur¢ena na
ochranu rozvodu plynu, méa vysoku mechanickd odolnost,
so stupriom samozhésania VO a tiez vysokud odolnost voci
agresivnym chemikaliam.

Tabulka 6 — Zakladné udaje k plastovej chranicke.

Rozmer chranick 5 . . .
..y y Hmotnost/meter Dizka/zvitok Pocet
L S oy (gr/m) (m/ks) zvitkov/paleta
Rozmer rarky
18,2
EUG 400150050 = 50 56
16 x 2
24,2
EUG 400200025 - 100 25 72
20x 2
32
EUG 400250025 - 136 25 43
26x3
41
EUG 400320025 - 200 25 32
32x3

B.2.6 Zivotnost potrubia

B.2.6.1 Pre stanovenie urcitej prevadzkovej doby (zivot-
nosti) potrubia je potrebné poznat priebeh maximalneho
dovoleného napétia na stenu rurky pri konStantnej pre-
vadzkovej teplote (priebeh teCenia rarky).

B.2.6.2 Pri rurkach systému HERZ GASPRESS IPANA je
pre odolnost proti vndtornému tlaku rozhodujldca najma
medza pevnosti tecenia hlinikovej vrstvy, ktora je relativne

hruba. Priebeh teCenia rurok vysoko prekracuje teploty,
ktoré su relevantné pre instalacie v praktickych pod-
mienkach.

B.2.6.3 Materidl systému HERZ GASPRESS IPANA si
udrzuje linearny priebeh izotermy pri miernom poklese
skuSobného tlaku po dobu 50 rokov. Priebeh je znazorneny
na obrazku 6 (v grafickom zobrazeni) na rdrke s rozme-
rom 26 x 3 mm.
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Obrazok 6 - Grafické zobrazenie skiSobného tlaku a Zivotnosti rurky.

Priebeh te¢enia rarok HERZ
PE/RT/AI/PE-HD, 26 X 3,0 mm
100
\ ——
\
\
\\
\
\
\
\ \
\\ "
5 \\ \\ e —
= T
c —
3 ——0
2
(/2]
10
10 25 50
] ]
Zivotnost v rokoch.
Extrapolacia 20°C
| | Extrapolacia 60°C

Extrapolacia 70°C

Extrapolacia 95°C

Extrapolacia 110°C

(o] Minimalna poziadavka podla DVGW (70°C/15 bar/50 rokov)
1
1 10 100 1000 10000 100000 500000
Zivotnost v hodinach.
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C Dimenzovanie rozvodu plynu

C.1 Zasady dimenzovania

C.1.1 Dimenzie jednotlivych rdrok, ktoré su sucastou
rozvodu plynu, sa musia zvolit tak, aby bola garantovana
spolahliva dodavka plynu s pripustnym prevadzkovym
tlakom vo vSetkych miestach rozvodu plynu.

C.1.2 Celkova strata tlaku v nadvazujlcich Usekov rozvodu
plynu t.j. od regulatora tlaku plynu az po plynovy spotrebic
je maximalne AP, =260 pascalov (Pa).

C.1.3 Pre urCenie dimenzii rozvodu plynu sa musf:

- rozdelit rozvod plynu na jednotlivé Useky, v ktorych
dochadza k zmene prietoku plynu (zmena prikonu
k spotrebicu);

- stanovit poZadovany objemovy prietok plynu za hodinu
V (m3/h), resp. prikon P v kW pre kazdy Usek rozvodu
plynu na zéklade technického udaja k spotrebicu;

— urcit z tabulky 7 na zéaklade pozadovaného prietoku
rychlost plynu (odportca sa zvolit do 3 m/s), tlakovu
stratu na 1 m dizky potrubia a dimenziu potrubia;

— spoditat dizky rdrok, ktoré st sudastou rozvodu plynu
v danom Useku a vypocditat tlakova stratu spésobenu
geometrickou dizkou potrubia v Useku;

- vypocitat tlakové straty spdsobené tvarovkami a arma-
tdrami v Useku podfa vzorca

Z=0385. >, (». ) [Pa]

na zéklade odditanych hodndt Zeta (), uvedenych v ta-

bulke 8 a obrazkoch 7,8 (grafické znazornenie);

— urdit sticet tlakovej straty spdsobenej rirkou a tvarovkami
v danom Useku;

— ur¢it celkovl tlakovl stratu nadvazujlcich Usekov
rozvodu plynu az po spotrebic;

— tlakova strata v plynomeri je v hodnote 100 Pa.

Tabulka 7 — Hodnoty rychlosti pradenia plynu a tlakovych strat v zavislosti na prietoku plynu (prikone) spotrebica.

Rurka D 16 x 2 Rurka D 20 x 2 Rurka D 26 x 3 Rurka D 32 x 3
Prikon Prietok | Rychlost | Tlakova | Rychlost | Tlakova | Rychlost | Tlakova | Rychlost | Tlakova

P plynuV [prudenia v| strata R |prudeniav| strata R |prudeniav| strata R |prudeniav| strata R
kW m?/h (m/s) Pa/m (m/s) Pa/m (m/s) Pa/m (m/s) Pa/m

1 0,10 0,25 0,70 0,14 0,20

2 0,21 0,50 1,30 0,28 0,40

3 0,31 0,75 2,00 0,42 0,60

4 0,42 1,01 2,60 0,57 0,80

5 0,52 1,26 3,30 0,71 1,00 0,45 0,40

6 0,63 1,51 4,00 0,85 1,30 0,54 0,50

7 0,73 1,76 4,60 0,99 1,50 0,63 0,60

8 0,83 2,01 5,30 1,13 1,70 0,72 0,70

9 0,94 2,26 5,90 1,27 1,90 0,81 0,80

10 1,04 2,52 10,90 1,41 2,10 0,91 0,90 0,54 0,30
15 1,56 3,77 21,70 2,12 5,60 1,36 1,30 0,80 0,40
20 2,09 5,03 35,60 2,83 9,10 1,81 3,20 1,07 0,60
25 2,61 6,29 52,30 3,54 13,40 2,26 4,70 1,34 1,30
30 3,13 7,55 71,80 4,24 18,30 2,72 6,40 1,61 1,70
35 3,65 4,95 23,90 3,17 8,30 1,88 2,20
40 4,17 5,66 30,10 3,62 10,40 2,14 2,80
45 4,69 6,37 36,90 4,07 12,80 2,41 3,40
50 5,21 7,07 44,40 4,53 15,30 2,68 4,10
60 6,26 5,43 21,06 3,21 5,67
70 7,30 6,34 27,56 3,75 7,42
80 8,34 7,24 34,83 4,29 9,38
90 9,38 4,82 11,54
100 10,43 5,36 13,89

POZNAMKA. — Hodnoty vo vyznagenych poli&kach sa nepouZivajli z dévodu vysokych tlakovych strét v rozvode plynu. Pre prepo&et prietoku plynu na prikon v KW platf vztah:

1m3/h = 9,59 kW.

14
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Tabulka 8 — Hodnoty Zeta (C) pre vypocet tlakovych strat na tvarovkach.

Dimenzia Popis Obréazok Vnutorny priemer Zeta (Q)
Prechod s vonkajsim
16 Zévitom 1/2 x 16 mm 12 7
Prechod s vonkajsim
20 zavitom 1/2 x 20 mm 16 16
Prechod s vonkajsim
26 zavitom 3/4 x 26 mm 20 1.1
30 Pfephod s vonkajsSim 26 1.4
zavitom 1 x 32 mm
Prechod s vnutornym
16 zavitom 1/2 x 16 mm 12 82
Prechod s vnudtornym
20 Zévitom 1/2 x 20 mm 16 28
Prechod s vnutornym
26 zavitom 3/4 x 26 mm 20 25
30 Pl:ephod s vnutornym o6 17
zavitom 1 x 32 mm
16 Priama spojka 16 mm 12 6,2
20 Priama spojka 20 mm E . n 16 1,8
2 =
26 Priama spojka 26 mm 20 1,3
32 Priama spojka 32 mm 26 1,3
16 Koleno 16 mm 12 15,2
20 Koleno 20 mm 16 6,6
26 Koleno 26 mm 20 6,1
32 Koleno 32 mm 26 5,1
16 T-kus priamy smer 16 mm 12 8,2
20 T-kus priamy smer 20 mm 16 2,8
26 T-kus priamy smer 26 mm 20 2,3
32 T-kus priamy smer 32 mm 26 1,3
16 T-kus odbocka 16 mm 12 18,7
20 T-kus odbocka 20 mm 16 8,3
26 T-kus odboc¢ka 26 mm 20 7,6
32 T-kus odbocka 32 mm 26 5,8
Nastenka kratka
16 1/2 x 16 mm = 12 138
Nastenka kratka
20 1/2 x 20 mm N 16 9.7
N gt
Nastenka kratka V
26 3/4 x 26 mm 20 83
16
20
Gulovy uzaver 1
26
32




N, vr4 TPH 03 2012

Obrazok 7 — Grafické zobrazenie tlakovej straty v zavislosti na prietoku plynu v nadprietokovych poistkach.
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Tabulka 9 - Volba nadprietokovej poistky podla prietoku plynu.

Samostatné potrubie, odbocka k spotrebicu Rozdelovacie potrubie
Oznacenie poistky Prietok V (m3/h) Prietok V (m?%h)
GS1,6K <1,36 <1,36
GS 2,5K od 1,36 do 1,77 od 1,36 do 2,29
GS4K od 1,77 do 2,82 od 2,29 do 3,55
GS6 K od 2,82 do 4,27 od 3,55 do 5,32
GS10K od 4,27 do 7,10 od 5,32 do 8,97
GS16 K od 7,10 do 11,47 od 8,97 do 14,39
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Obrazok 8 - Grafické zobrazenie tlakovej straty v zavislosti na prietoku plynu v protipoziarnych armatarach.
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Obrazok 9 - Schéma rozvodu plynu.

B Kotol

4,7 m®/h

HUP

@ Poziarna armatura
@ Prietokova armatura

O Spojka priama

C.2 Priklad 1

C.2.1 V priklade 1, obrazok 9, mame urdit dimenziu potru-
bia pre kotol s maximalnym prikonom 4,7 m¥h. Usek A-B
je samostatny Usek od regulatora priamo po spotrebic (bez
rozvodného potrubia).

C.2.2 V tabulke 7 pozadovanému prietoku odpoveda naj-
blizSia vyssia hodnota a to 5,21 m3/h. Tomu odpoveda
rychlost plynu v = 2,68 m/s a tlakové strata na 1 m dizky
potrubia R = 4,1Pa/m s dimenziou rurky 32 x 3 mm.

C.2.3 Celkova geometrické dizka rozvodu plynu L je:
L=4,7+52, L=9,9m.

C.2.4 Tlakova strata spdsobend potrubim je:

AP=L.R
AP =99 .4,1; P=40,59
AP =41 Pa

C.2.5. Vypocet tlakovej straty na tvarovkach:

V rozvode plynu je:

— 1 ks plynomer (PL);

— 2 ks protipoziarna armatura (PA);
— 1 ks nadprietokova poistka (NP);
— 1 ks spojka priama (SP);

— 1 ks gulovy uzaver (GU);

— 7 ks prechodky (PR).

Tabulka 10 A - Udaje o tlakovych stratach v tvarovkach podra prikladu 1.

Tvarovka Pocet (ks) Urcit z Hodnota Zeta (T) > (©) S (Pa)
PA 2 Obrazka 8 18
Tabulky 9
NP 1 a 11
obrazka 7
SP 1 Tabulky 8 1,3 1x1,3=13
GU 1 Tabulky 8 1 1x1,0=1,0
vnutorny 3 Tabulky 8 1,7 3x1,7=5,1
PR
vonkajsi 4 Tabulky 8 1,4 4x1,4=56
PL 1 100
Spolu 13 129
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Dosadime do vzorca: Z = 0,355 . V2. EC [Pa]
Tlakova strata na tvarovkach je v hodnote:
Z=0,355.2,68%.13,0

Z =33,14 Pa (34 Pa)

C.2.6 Celkova strata v rozvode plynu:

AP,y =AP+ Z +8S

AP, =41 + 34 + 129 = 204 Pa.

Porovnanie: AP < AP, (= 260 Pa)

Tabulka 11 A — Spracovanie vypoc¢tu do tabulky.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Rozmer AP Z MNPy AP, <
Lz v v R rlrky - 4x6) 2© vzorec S 749410 [ APy,
(m3/h) (m/s) (Pa/m) (mm) (m) (Pa) (Pa) (Pa) (Pa)
A-B 4,7 2,68 4.1 32x3 9,9 41 13 34 129 204 VWyhovuje
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Obrazok 10 — Schéma rozvodu plynu.

Kotol 0,3 0,4 Sporak

2,6 m°/h é

OO

1,0 m*/h

HUP

RTP Plynomer

@ Poziarna armatira
@ Prietokova armatura

O Spojka priama

C.3 Priklad 2

C.3.1 V priklade 2, mdme urcit dimenziu potrubia
pre kotol a sporak. Kotol ma prikon 2,6 m3h a sporak
1,0 m3/h. Podla schémy nam vzniknu tri Useky a to:

A — B (spolocny, rozdelovaci Usek);
B — C (Usek, odbocka ku kotlu);

B - D (Usek, odbocka k sporaku);
C.3.2 RieSenie useku A - B:

C.3.2.1 V Useku A-B je prietok dany suctom menovitych
prietokov oboch spotrebicov t.j. V =2,6 + 1,0; V = 3,6
je 3,65 m¥h. Tomuto odpgvedé rychlost plynu v = 1,88 m/s
a tlakova strata na 1 m dizky potrubia R = 2,2 Pa/m s di-
menziou rdrky 32 x 3 mm.

C.3.2.2 Celkové geometricka dizka Useku A - B je:
L=19+34, L=5,3m.

C.3.2.3 Tlakova strata spbsobena potrubim v Useku A — B
je:

AP(A-B) = L . R

AP(A-B) = 6,3 . 2,2, AP(A-B) = 11,66

Tabulka 10 B - Udaje o tlakovych stratach v tvarovkach podla prikladu 2.

Tvarovka Pocet (ks) Urcit z Hodnota Zeta (T) > (©) S (Pa)
PA 1 Obrazka 8 5
Tabulky 9
NP 1 a 18
obréazka 7
SP 1 Tabulky 8 1,3 1x1,3=13
vnutorny 1 Tabulky 8 1,7 1x1,7=17
PR
vonkajsf 1 Tabulky 8 1,4 1x14=14
Kl 1 Tabulky 8 5,1 1x5,1=5,1 100
PL 1
Spolu 9,5 123
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C.3.2.4 Vypocet tlakovej straty na tvarovkach Tlakova strata na tvarovkach je v hodnote:
v Useku A - B. Z=0,355.1,88%.9,5
Z=11,92 Pa (12 Pa)
V Useku je:
— 1 ks plynomer (PL); C.3.2.5 Celkova strata v rozvode plynu:
— 1 ks spojka priama (SP);
— 1 ks protipoziarna armatura (PA); APggap =APppg+ Z +S
— 1 ks koleno (KL)
— 1 ks nadprietokova poistka (NP); AP ap=12+12+123 =147 Pa.

— 2 ks prechodky (PR).
Porovnanie: AP s g < APy, (= 260 Pa)
Dosadime do vzorca: Z = 0,355 . V2. EC [Pa]

Tabulka 11 B — Spracovanie vypoctu do tabulky.

1 2 B 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Rozmer AP Z AP, AP, <
Usek v v R rdrky L (4 x6) 20 vzorec S 7+9+10 APy,
(m3/h) (m/s) (Pa/m) (mm) (m) (Pa) (Pa) (Pa) (Pa)
A-B 3,6 1,88 2,2 32x3 5,3 12 9,5 12 123 147 VWyhovuje
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Obrazok 10 — Schéma rozvodu plynu.

Kotol 0,3 0,4

2,6 m°/h é

Sporak

OO

1,0 m*/h

C.4 RiesSenie Useku B - C:

C.4.1 V Useku B - C je prietok dany menovitych prietokom
kotla, ktory je V =2,6 m¥h. Ztabulky 7 od¢itame hodnotu,
ktora odpoveda k najblizSej vy$Sej hodnote a to je 2,61
mé3/h. Tomuto odpoveda rychlost plynu v = 2,26 m/s a
tlakova strata na 1 m dizky potrubia R = 4,7 Pa/m s di-
menziou rdrky 26 x 3 mm.

C.4.2 Celkovéa geometrické dizka Useku B - C je:
L=0,7+0,9+28+1,7+0,3; L=6,4m

C.4.3 Tlakova strata spdsobena potrubim v Useku B — C
je:

AP(B-C) = L . R

AP(B-C) = 6,4 . 4,7, AP(B-C) = 30’08

C.4.4 VWypocet tlakovej strate na tvarovkach v useku B - C.
V Useku je:

— 1 ks protipoziarna armatura (PA);

— 1 ks nadprietokova poistka (NP);

— 1 ks spojka priama (SP)
— 5 ks prechodky (PR);

HUP  RTP PI - .
"ol -1 ks gulovy uzéver (GU);
— 1 ks koleno (KL);
@ Poziarna armatira —1ksT=kus odboéka (T)
@ Prietokova armatura
O Spojka priama
Tabulka 10 C - Udaje o tlakovych stratach v tvarovkach podra prikladu 2.
Tvarovka Pocet (ks) Uréit z Hodnota Zeta (C) > (Q) S (Pa)
PA 1 Obrézka 8 4
Tabulky 9
NP 1 a 21
obrazka 7
SP 1 Tabulky 8 1,3 1x1,3=13
vnutorny 2 Tabulky 8 2,5 2x25=50
PR
vonkajsi 3 Tabulky 8 11 3x1,1=3,3
Koleno 1 Tabulky 8 6,1 1x6,1=6,1
T-kus (odbocka) 1 Tabulky 8 7,6 1x76=7,6
GU 1 Tabulky 8 1 1x1,0=1,0
Spolu 24,3 25
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Dosadime do vzorca: Z = 0,355 . V2. EC [Pa]

Tlakova strata na tvarovkach je v hodnote:
Z=0,355.2,26%.24,3

Z = 44,06 Pa (45 Pa)

C.4.5 Celkova strata v rozvode plynu:
ApceL(B-C) = AP(B-C) +Z +S

APceI.(B—C) =31 +45+25=101 Pa

Porovnanie: Pri tomto porovnani sa tlakové straty v Usekoch (A — B) a (B — C) spocitaju a predstavuju celkovu tlakovu
stratu pre spotrebi¢ plynovy kotol.

APCQ| = ApceL(A-B) + APCGL(B-C) =147 + 101 = 248 < APdOV ( =260 Pa)

Tabulka 11 C - Spracovanie vypoc¢tu do tabulky.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Usek Vv % R F%o,zmer L AP S (@ z s AP, AP <
rarky (4 x6) vzorec 7+9+10 APy,
"""""" wn | o9 | Pam | om | m | @ | | P2 | ®a | e0 | |
A-B 3,6 1,88 2,2 32x3 5,3 12 9,5 12 123 147 Vyhovuje
B-C 2,6 2,26 4,7 26 x3 6,4 31 24,3 45 25 101
A-C 248 yhovuje
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Obrazok 10 — Schéma rozvodu plynu. C.5 RieSenie useku B - D:

C.5.1 V Useku B - D je prietok dany menovitych prietokom
sporéka, ktory je V = 1,0 m3/h. Z tabulky 7 od&itame hod-
notu, ktora odpoveda najblizSej vysSej hodnote a to
je 1,04 m¥/h. Tomuto odpoveda rychlost plynu v = 1,41 m/s
a tlakova strata na 1 m dizky potrubia R = 2,1 Pa/m
a dimenzia rdrky 20 x 2 mm.

Kotol 0,3 0,4 O O Sporak

2,6 m°/h é

1,0 m*/h

C.5.2 Celkové geometrické dizka Useku B - D je:
L=0,1+2,8+2,6 +0,3+0,4; L=6,2m

C.5.3 Tlakova strata spdsobena potrubim v Useku B — D
je:

AP(B-D) = L . R

AP(B-D) = 6,2 . 2,1, AP(B-D): 13,02
- - - - - - - e e e e e — - - — - AP(B_D)=13,02P3(14P8)

C.5.4 VWypocet tlakovej strate na tvarovkach v useku B - D.
V Useku je:

— 1 ks protipoziarna armatura (PA);
— 1 ks nadprietokova poistka (NP);
— 1 ks spojka priama (SP);

— 2 ks koleno (KL);

— 5 ks prechodky (PR);

— 1 ks gulovy uzaver (GU);

— 1 ks T - kus odbocka (T).

HUP RTP Plynomer

@ Poziarna armatira
@ Prietokova armatura

O Spojka priama

Tabulka 10 D - Udaje o tlakovych stratach v tvarovkach podra prikladu 2.

Tvarovka Pocet (ks) Uréit z Hodnota Zeta (C) > (Q) S (Pa)
PA 1 Obrézka 8 B
Tabulky 9
NP 1 a 18
obrazka 7
SP 1 Tabulky 8 1,8 1x1,8=1,8
vnutorny 2 Tabulky 8 2,8 2x2,8=56
PR
vonkajsi 3 Tabulky 8 1,6 3x1,6=48
KL 1 Tabulky 8 6,6 1x6,6=6,6
T-kus (odbocka) 1 Tabulky 8 8,3 1x83=8.3
GU 1 Tabulky 8 1 1x1,0=1,0
Spolu 28,1 23
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Dosadime do vzorca: Z = 0,355 . V2. EC [Pa]
Tlakova strata na tvarovkach je v hodnote:
Z=0,355.1,412 28,1

Z =19,83 Pa (20 Pa)

C.5.5 Celkova strata v rozvode plynu:

APy g =APgp+ Z +8

ApceL(B-D) =14 + 20 + 23 =57 Pa

Porovnanie: Pri tomto porovnani sa tlakové straty v Usekoch (A — B) a (B — D) spocitaju a predstavuju celkovu tlakovu
stratu pre spotrebic plynovy sporak.

APCQ| = ApceL(A-B) + APCGL(B-D) =147 + 57 = 204 < APdOV ( = 260 Pa)

Tabulka 11 D - Spracovanie vypoc¢tu do tabulky.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
ek Y ! : R:)L'szryer - (4A><P6) 20 vzoZrec s 7+A$9F)+C:"O AAPFC’:IOV<
"""""" o | e | Pam) | om | o | e | | e | ea | ea | |
A-B 3,6 1,88 2,2 32x3 53 12 9,5 12 123 147 Vyhovuje

B-D 1 1,41 2,1 20x 2 6,2 14 28,1 20 23 57
A-D 204 Vyhovuje

C.5.6 Schéma tlakovej straty z prikladu 2 je znazornena na obrazku 11.

Kotol | 248 Pa 204 Pa | Sporak

101 Pa 57 Pa

147 Pa

147 Pa

0 Pa Regulator

Obrazok 11 - Schéma tlakovej straty v jednotlivych bodoch
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D Poziadavky na montaz

D.1 Zakladné poziadavky

D.1.1 Pri inStalacii rozvodu plynu z viacvrstvovych rurok
sa musia zohtadnit poZiadavky STN EN 1775, TPP 704 01
a tiez Specifické poziadavky stanovené vyrobcom HERZ
GASPRESS IPANA.

D.1.2 Pri montazi rozvodu plynu zo systému viacvrstvovych
rdrok sa musia pouZit komponenty, ktoré su v stlade s po-
kynmi vyrobcu rdrok alebo jeho zastupcu, pricom rurky,
tvarovky a pouzité naradie musia tvorit jednotny systém,
ktorym vyrobca (alebo jeho zastupca) zarucuje spolahlivost
a bezpecnost pre dany Udel.

D.1.3 Indtalacia musi byt navrhnuta tak, aby bol podet spo-
jov minimalny.

D.1.4 Lisované spoje musia byt realizované len zariadenim
uréenym vyrobcom systému viacvrstvovych rurok alebo
jeho zastupcom.

D.1.5 Skladovanie, kontrola, overovanie a manipulacia na-
radia a zariadeni pouzivanych pri vyhotovovani lisovacich
spojov sa musia vykonavat v stllade s pokynmi vyrobcu liso-
vacieho zariadenia, ktoré su sucastou sprievodnej doku-
mentacie.

D.1.6 Pre rozvod plynu sa musia pouZivat len tvarovky,
ktoré su odolné vodi prevadzkovanému médiu a pracov-
nému tlaku.

D.2 Poziadavky na naradie

D.2.1 PripouZzivani lisovacieho zariadenia, jeho Casti a pris-
luSenstva je nevyhnutné postupovat podta navodu vyrobcu.

D.2.2 Pouzivané nastroje musia byt v spofahlivom a funk-
¢nom stave.

D.2.3 M6Zu sa pouzivat len lisovacie zariadenia schvalené
vyrobcom, pri ktorych sa pravidelne vykonava udrzba. Iné
lisovacie zariadenia sa nesmu pouZivat.

D.2.4 Musia sa pouZivat vyhradne lisovacie ¢eluste s TH
profilom.

D.2.5 Pred pouzitim lisovacieho zariadenia je nevyhnutné
skontrolovat stav lisovacich Gelusti, ¢i nevykazuju praskliny,
nadmernu volnost uchytenia Gapov, &i nie st Geluste zne-
Cistené alebo poskodené, ¢o by mohlo negativne ovplyvnit
kvalitu spoja.

D.2.6 Na odrezanie, Upravu a opracovanie viacvrstvovej
rdrky sa musi pouzivat len origindline odhrotovacie naradie
a kalibra¢né pripravky odporucené vyrobcom.

26

D.2.7 Prikalibracnych pripravkov je nevyhnutné skontrolo-
vat spravny rozmer a ich technicky stav, aby nedoslo
k poSkodeniu vnutornej steny rdrky a nasledne k netesnosti
spoja.

D.3 Postup a zasady pri lisovani

D.3.1 Spravny postup a zasady pri lisovani sU znazornené
na obrazkoch podla postupnosti do jednotlivych krokov.

D.3.2 Viacvrstvova rurka sa odreZe na pozadovanu dizku
rurky pomocou vhodného rezaka.

D.3.3 Po odrezani rurky sa
vykona jej odhrotovanie
(zbavenie nerovnosti a za-
rovnanie) a kalibracia vhod-
nym kalibranym prostried-
kom k rozmeru rurky.
Prostriedok sa zasunie
naplno do rurky a otaca sa
nim v smere hodinovych
ruciciek. Tymto sa koniec rurky kalibruje. Vzniknuté Spony
sa odstrania a presklsa sa distota a kvalita odhrotovania
konca rurky. Musi byt viditelné zrezanie vnutornej hrany
rirky po celom obvode, ¢m sa zabrani vytrhnutiu
O - kruzku.

I

Obrazok 12 A - Odrezanie rarky
pozadovanej dizky.

Obrazok 12 B — Odhrotovanie a kalibracia rurky.

D.3.4 Tvarovku vlozime do vnutra rurky pod krizok z nere-
zovej ocele a zatlaCime ju na rdrku, az kym nie je viditelny jej
vonkaj$i povrch v otvore tvarovky (volna vzdialenost je asi
1mm). Tymto sa zaisti spravne zatlacenie rdrky do tvarov-
Ky.

( »

3
A

( .J
&l

Obrazok 12 C - Zasunutie rurky do tvarovky.

D.3.5 Pred samotnym lisovanim rirka nesmie byt
namahana a musi byt dodrzana podmienka, aby rdrka bola
v dizke 5 — ndsobku DN rovna. Lisuje sa s profilom ,TH*,
pricom sa pouzivaju bezne dostupné lisovacie zariadenia,
ktoré musia byt vycistené a neposkodené. S otvorenymi
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Selustami umiestnite tvarovku do vnutra Celusti tak, aby
zvy$ena Cast plastového kriizku zapadala do Strbin Gelusti
a stlaCenim sa zalisuje tvarovka na rurku.

Obrazok 12 D - Vlozenie lisovacie zariadenia na tvarovku
a jej zalisovanie.

Rurky a tvarovky sa spdjaju a zalisuju vdaka vonkajSej me-
chanickej deformacie objimky z nerezovej ocele na viac-
vrstvovu rdrku.

D.3.6 Celuste vysunieme a presvedsime sa, &i je spinena
podmienka na rovnu rirku v dizke 5 — nasobku DN za zali-
sovanou tvarovkou. Lisované zarezy musia byt rovnomerné
po celom obvode.

5 x DN

Obrazok 12 E - Vysunutie lisovacieho zariadenia z tvarovky
a kontrola dizky rovnej rarky.

D.3.7 Kontrola lisovaného spoja sa vykona overenim:

— hibky zasunutia rurky do tvarovky;

— &i sU po obvode zlisovanej tvarovky viditelné dve
rovnobezné kruhové stlacenia;

— Ci je medzi oboma kruhovymi stlaGeniami pozorovateié
rovnobezné vyklenutie.

D.3.8 Prilisovani su dovolené nasledujlce vzdialenosti ,A”
od stien a podlahy v zavislosti od dimenzie rdrky D.

Obrazok 12 E - Dovolena vzdialenost ,,A“ od podlahy
alebo steny.

Tabulka 12 - Zavislost vzdialenosti A od dimenzie D.

D A (mm)
16 25
20 30
26 30
32 40

D.4 Ohyby potrubia

D.4.1 Ohybanie rurok je mozné uskutocriovat pomocou
ohybacky alebo ru¢ne. Pri ohybani je nevyhnutné dodrzat
hodnotu minimalneho polomeru ohybu uvedeného v ta-
bulke ¢. 13. Pre rozmer rurky DN 32 (rozmer 32 x 3) je ne-
vyhnutné pouzit tvarovky.

Tabulka 13 — Hodnoty minimalneho polomeru ohybu rarok (r).

R?ﬁ:‘;‘;w S pouzitim ohybacky (mm) Bez ohybacky (mm)
16x2 80 160
20x2 100 200
26 x3 130 260
32x3 Tvarovky Tvarovky

D.4.2 Pri vyhotovenom ohybe nesmie byt rirka zdefor-
movana, sploStena alebo porusena na vonkajSej strane
povrchu.

D.4.3 Pri teplote < +5 °C vznika
zvySeneé riziko zlomenia rdrky pri
ohybani. Neodporuca sa vyko-
navat instalaéné prace pri teplote ¢
nizsej ako + 5 °C. V pripade
nevyhnutnosti pracovat pri tejto
teplote je potrebné pri ohyba-
ni rdrku ohriat bezpednym spo-
sobom.

Obrazok 12 - Znazornenie
polomeru ohybu rirky
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D.4.3 Prehlad pouzivaného naradia pre vyhotovenie lisovacich spojov na potrubnom systéme HERZ GASPRESS IPANA
je uvedeny v tabulkach 14 az 17.

Tabulka 14 — Rezacky a noznice.

Obrazok Popis Objednavacie ¢islo
Rezagka vhpdna § P 2010 11
.o pre dimenzie 10 az 40
L) mt
Rezacka vhodna
pre dimenzie 10 az 63 P201016
" C Noznice vhodné
A q‘fm/..\ P pre dimenzie do 35 P201014
/ Noznice vhodné
® pre dimenzie do 42 201015
Tabulka 15 - Spiralovita pruzina.
Obrazok Popis Objednavacie Cislo
vnutorna 14 x 2 P 2021 41
vnutorna 16 x 2 P 2021 61
vnutorna 18 x 2 P 2021 81
vnutorna 20 x 2 P 2022 01
vnutorna 26 x 3 P 2022 61
vonkajSia 14 P 2021 42
‘tk?‘tkl‘gnxlub‘,%.ﬁ\}‘:}\\‘[%\‘&‘\\\‘y\\ﬂf\«\‘\\s\\\'v"j‘-;\“\\“j\"\;\‘\"WW,, vonkajSia 16 P 2021 62
vonkajSia 18 P 2021 82
vonkajSia 20 P 2022 02
vonkajSia 26 P 2022 62
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Tabulka 16 — Univerzalny kalibrator (so Standardnou rac¢kou alebo klik ra¢kou).

Obrazok Popis Dimenzia Objednavacie Cislo

16x2 P 2011 74

Kalibrator 20 x 2 P 201176
_ so Standardnou
,56 rackou 26 x3 P 201177

32x3 P 2011 78
16x 2 P 2010 74
p Kalibrétor 20 % 2 P 2010 76
s 6 - hranom 26 x 3 P 2010 78
32x3 P 2010 79
Rucka - klik " véetky dimenzie P 2010 70
- pre univerzalny kalibrator

Standalrdrla rucka véetky dimenzie P 2010 71
g & pre kalibrator

16 x 2 2201620/1

Kalibrator 20 % 2 2202020/1

= :er]z:tltlass%\;any 26 x 3 2202620/1
32x3 2203220/1
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Tabulka 17 - Lisovacie klieste a prisluSenstvo.

pre akumulatorové lisy

Rukovét, je vhodna pre
vSetky Celuste lisovacich P 2010 05
kliesti, dimenzie 10 - 26

Obrazok Popis Objednavacie Cislo
e - ické li i
al %] Sada - elektrické lisovacie P 2010 09
I’m klieste
HiRY Sada - elektrické lisovacie
i, klieste, ACC ~ 201007
s i S_?ada _aku_mylatorove P 2010 08
oYa lisovacie klieste
‘ Akumulator 12V, 2,0 Ah P 2010 13
Rychlonabijacka 230 V,
E‘ 50 - 60 Hz, 50 W P 201012
‘O Sietovy zdroj 230 V P 2010 10

DN 16 P 2011 22

Lisovacie ¢eluste (TH) DN 20 P 2011 24
pre akumulatorové,
elektrické a ruéné klieste DN 26 P 2011 26

DN 32 P 2011 27

Kufor z ocelového plechu

b pre 6 &elusti P 2011 00

Sada - akumulatorové

lisovacie klieste MINI P 2010 27

Akumulator 12V, 1,3 Ah.
Urceny pre lisovacie P 2010 28
klieste MINI

Rychlonabijacka 230V,
50 - 60 Hz, 50 W.
Uréena pre lisovacie
klieste MINI

P 2010 29

DN 16 P 2010 31

Lisovacie ¢eluste MINI
pre akumulatorové DN 20 P 2010 33
lisovacie klieste MINI DN 26 P 2010 34

(TH) profil

DN 32 P 2010 35
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D.5 Ochrana proti korézii

D.5.1 Aby sa zabranilo vzniku kordzie tvarovky v kontakte
s murivom alebo omietkou je potrebné tvarovku protikordz-
ne chranit. V tomto pripade sa odporica umiestnit lisovany
spoj do plastovej izolacnej krabice napr. podla obrazku 27.

D.5.2 V pripade vyskytu vihkého prostredia v miestnosti sa
kovova Cast spoja chrani izolaciou z materidlov zmrstuji-
cich sa pri teple alebo z protikordznych ochrannych pasiek.

D.5.3 Pri umiestneni plynovodu do podlahy sa pouzie
ochranna rurka/chranic¢ka podla bodu F.6.5.

D.6 Poziarna bezpecnost

D.6.1 PoZiarna bezpednost rozvodov plynu vnuitri budovy
je zabezpecend inStalovanim protipoziarnych armatur v jed-
notlivych priestoroch, v ktorych je plynovod umiestneny
alebo nimi prechadza.

D.6.2 Pri realizacii plynovodov z viacvrstvovych rirok sa
musi postupovat podla platnych osobitnych predpisov®
a prislusnych noriem poZiarnej bezpecnosti stavieb®.

D.7 Dizkova roztaznost potrubia

D.7.1 VSetky potrubné vedenia je potrebné viest tak, aby
sa nezamedzilo teplotnej dizkovej zmene. Upevnenia rirok
okrem udrziavania plynovodu v urcitej polohe tiez kompen-
zuju dizkové zmeny podas prevadzky vyvolané zmenami
teploty.

D.7.2 Upevnenia rdrok maju pevné body a pohyblivé bodly,
ktoré umoznuju axialne pohyby rprky. Potrubné vedenie sa
vedie tak, aby nebolo branené dizkovym zmenam.

D.7.3 Pohyblivé body musia byt zodpovedajlicim spdso-
bom usporiadané tak, aby sa v priebehu prevadzky nestali
pevnymi bodmi. Pevné body nesmu byt umiestiiované na
lisovanych spojoch.

1 D.7.4 Pri dlhych usekoch
T T T T 1 potrubnych vedeni by sa

: l mal pevny bod umiestnit v
[ 1l | strede Useku potrubného
I vedenia, aby sa rozpinanie
T rozmiestnilo do oboch sme-
[
T

' rov. Takisto pri prechode
[l | cez steny a stropy je po-
trebné dbat na to, aby sa
potrubné vedenia mohli od-
pruzit. To sa mozZe zaistit
vhodnym umiestnenim stupackového vedenia v Sachte
alebo vhodne dimenzovanou chranickou.

Obrazok 13 - Prechod potrubia
cez stenu, strop.

D.7.5 Koeficient teplotnej roztaZznosti u viacvrstvovej rirky
je 0,024 mm/m.°K. V tabutke 18 sU uvedené hodnoty
teplotnej roztaznosti v zavislosti na rozdiele tepl6ét a dizky
potrubia (vid. Tabulka 18).

D.7.6 Pre roztaznost viacvrstvovych rirok plati nasledujici
vztah:

AL=a.L.AT

kde:
— AL je dizkova roztaznost rurky (mm);

—a je koeficient teplotnej roztaZznosti 0,024 mm/m.°K;
—L je diZka potrubia (m);

— AT je teplotny rozdiel v (°K) pri montazi rozvodu plynu a pri
jeho prevadzke.

D.7.7 Priklad vypodtu teplotnej roztaznosti je uvedeny na
priklade 1:

Priklad 1.

Teplota 20 °C;

Teplotny rozdiel 40 °K;

Dizka rarky = 8 m;

Koeficient roztaznosti 0,024 mm/m.°K;

Linedrna roztaznost = AL;

AL=0,024 .8 .40=7,68 mm

D.7.8 Teplotna dizkové roztaznost sa moze kompenzovat
ohybovymi ramenami, ktoré su prispdsobené réznym mon-
taznym situaciam.

Vzorec pre vypocet ohybového ramena je:
L.=c.V(D,.AL [mm]

kde:

—C je konstanta zavisla na materidly pre viacvrstvové
rurky [= 33]

— D, jevonkajsi priemer rdrky [mm]

— AL je lineérna roztaznost (vypocitana podla prikladu 1)
[mm]

—L, jedi¥ka ohybového ramena [mm]

6 Napr. STN 73 0802: 2010: 2010 + O1: (2011) Poziarna bezpecnost stavieb. Spolo&né ustanovenia
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Tabulka 18 - Hodnoty teplotnej roztaznosti v zavislosti na rozdiele teplét a dizky potrubia.

Dizka rarky L Teplotny rozdiel AT v Kelvinoch
v (m)
10° 20° 30° 40° 50° 60° 70°
0,1 0,024 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 0,168
0,2 0,048 0,096 0,144 0,192 0,240 0,288 0,336
0,3 0,072 0,144 0,216 0,288 0,360 0,432 0,504
0,4 0,096 0,192 0,288 0,384 0,480 0,576 0,672
0,5 0,120 0,240 0,360 0,480 0,600 0,720 0,840
0,6 0,144 0,288 0,432 0,576 0,720 0,864 1,008
0,7 0,168 0,336 0,504 0,672 0,840 1,008 1,176
0,8 0,192 0,384 0,576 0,768 0,960 1,152 1,344
0,9 0,216 0,432 0,648 0,864 1,080 1,296 1,612
1,0 0,240 0,480 0,720 0,960 1,200 1,440 1,680
2,0 0,480 0,960 1,440 1,920 2,400 2,880 3,360
3,0 0,720 1,440 2,160 2,880 3,600 4,320 5,040
4,0 0,960 1,920 2,880 3,840 4,800 5,760 6,720
5,0 1,200 2,400 3,600 4,800 6,000 7,200 8,400
6,0 1,440 2,880 4,320 5,760 7,200 8,640 10,080
7,0 1,680 3,360 5,040 6,720 8,400 10,080 11,760
8,0 1,920 3,840 5,760 7,680 9,600 11,520 13,440
9,0 2,160 4,320 6,480 8,640 10,800 12,960 15,120
10,0 2,400 4,800 7,200 9,600 12,000 14,400 16,800
Priklad 2. - - - -
| |
AL = 7,68 mm (vypocitané v priklade 1) ——  § Co—
D, =20 mm L L
Vypocet: .

L.=c.V(D,.AL [mm],
L. =33 x 12,4 = 409 mm

D.7.10 Rieenie dikovej rozta?nosti mozno vykonat napr.
podla prikladov uvedenych na obrazkoch 14, 15.

GP|

Obrézok 14 — Kompenzéacia
zmeny dlzky
roztaznym oblikom.

kde:

d, je vonkajsi priemer
rarky;

L je di¥ka potrubia;

FP je pevny bod;

AL je dizkové dilatécia;

GP je pohyblivy bod;

L. je dizka ohybového
ramena.

D.7.11 Vypodet dizkovej
roztaznosti a ohybovych
ramien je mozno vykonat aj
pomocou grafov uvede-
nych na obrazkov napr.
podla prikladov uvedenych
na obrézkoch 17 a 18.

Obrazok 16 — Kompenzacia
zmeny dlzKy v zvislom smere.
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Obrazok 17 - Graf na uréenie dizkovej roztaznosti.
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Obrazok 18 - Graf na urenie ohybovych ramien.
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E Instalacia rozvodov plynu z potrubného systému

HERZ GASPRESS IPANA

E.1 Zasady instalacie

E.1.1 Pre inStalaciu rozvodov plynu platia zasady uvedené
v STN EN 1775, TPP 704 01 a pokyny vyrobcu jednotlivych
zariadeni, z ktorych sa tento potrubny systém vyhotovuije.

E.1.2 Samotna instalacia rozvodov plynu sa vykonava
z viacvrstvovych rurok PE — RT/AL/PE — HD, tvaroviek,
armatur a zabezpec€ovacich prvkov ako su protipoZziarne
armatury a nadprietokové poistky.

|
1

Obrazok 19 - Znazornenie umiestnenia protipoziarnych armatur.

O

1- Plynovod;

2 — Protipoziarna armatura;

3 — Uzaver pred spotrebicom;
4 —TKkus;

5 — Spotrebice.

E.2 Instalacia zabezpecovacich prvkov

E.2.1 Pre zaistenie bezpecného a spolahlivého rozvodu
plynu z viacvrstvovych rurok sa pouzivaju protipoziarne
armatury a nadprietokové poistky.

E.2.2 ZabezpeCovacie prvky sa umiestiujd, instaluju
a pouzivaju v sulade s pokynmi vyrobcu alebo nim pove-
reného zastupcu.

E.2.3 Protipoziarne armatdry a nadprietokové poistky
musia byt vZdy pristupné.

E.2.4 Je zakdzané vykonavat akékolvek Upravy zabezpe-
Sovacich prvkov, ktoré by zmenili ich vlastnosti alebo tech-
nické charakteristiky a sU v rozpore s poziadavkami
vyrobcu.

E.3 Protipoziarne armatury
E.3.1 ProtipoZiarna armatira sa umiestiuje do vSetkych
miestnosti, do ktorych volne vedeny plynovod vstupuje

alebo nimi prechadza.

E.3.2 Protipoziarne armatlry sa osadzuju vzdy na vstupe
plynovodu do chranenej miestnosti.

34

E.3.3 Ak je plynovod zabezpeleny proti vplyvom vysokej
teploty stavebnou konstrukciou (napr. umiestnenim pod
omietkou) alebo inou poziarnou ochranou (napr. izolaciou),
potom nie je potrebné indtalovat protipoziarnu armatdru
v danej miestnosti.

E.3.4 U rozsiahlejSich priestorov, kde priama vzdialenost
v pddorysnom pohlade najvzdialenejSieho bodu plynovodu
od miesta protipoZiarnej armatury presianne 12 m, musi byt
inStalovana dalSia protipoziarna armatura. Tato armatura sa
umiestni v polovici vzdialenosti meranej po linii potrubia od
toho bodu. Vzdialenost medzi armatirami nesmie byt
vacsia nez 15 m merana po linii potrubia. Pri stanoveni
miesta inStalacie protipoZziarnej armatury sa bert do Uvahy
iba vodorovné Useky potrubia.

E.3.5 Ak zvisla Cast plynovodu je dihia ako 2,5 m musi
byt umiestnena na tejto zvislej Casti dalia protipoZiarna
armatura a to v polovici jej dizky, najmenej vak vo vygke
1,5 m nad Urovriou podiahy.

E.3.6 Spoj privodného potrubia a poziarnej armatury musi
byt chraneny proti priamemu pdsobeniu plamena (pod
omietkou, poziarnym krytom, chraneny poziarnym tmelom
a pod.). VonkajSia Gast telesa protipoziarnej armattry alebo
samostatny snimag¢ teploty musi byt volny a nezakryty pre
mozny pristup tepla.

E.3.7 ProtipoZiarna armatira nesmie byt zakrytd a od-
portca sa jej miesto uloZenia vhodne oznadit napr. s napi-
som ,Nezakryvat*.

E.3.7 Priestor pred protipoziarnou armatirou musf zostat
volny tak, aby v pripade poziaru v miestnosti bol zaisteny
volny pristup pre spustenie bezpecnostnej funkcie pro-
tipoziarnej armatury.

E.4 Nadprietokové poistky

E.4.1 Nadprietokova poistka sa umiestriuje v polohe podfa
pokynov vyrobcu alebo nim poverenym zastupcom.

E.4.2 Nadprietokova poistka ochranuje ten Usek rozvodu
plynu, kde vznika zvysené riziko jeho mechanického posko-
denia (napr. pri vykonavanych stavebnych pracach v jeho
blizkosti a pod).

E.4.3 Nadprietokova poistka sa osadi v nasledujtcich mie-

stach:

— na zaciatku vonkajSieho plynovodu napr. v skrinke regu-
laCnej zostavy v mieste za hlavnym uzaverom plynu alebo
plynomerom;

— na kazdu samostatnu odbocku, ak dochadza k rozvetve-
niu rozvodu plynu podra obrazka 20;
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— na zaCiatku kazdej samostatnej odbocky
k spotrebi¢om podla obrazka 21;

plynovodu

Obrazok 20 - Instalacia nadprietokovych poistiek
pred plynomermi.

Obrazok 21 - Instalacia
nadprietokovych poistiek za
plynomerom.

1 — Nadprietokové poistky;
2 — Plynomer.

E.4.4 Poistka musi umoznovat prietok plynu pre prislusnu
Gast plynovodu, pricom sa voli poistka podla pokynov
vyrobcu spravidla s najblizS8ou vy§Sou hodnotou uzavretia
plynu.

E.4.5 Pri inStalovani nadprietokovej poistky spolu s proti-
poZiarnou armaturou vzdy sa instaluje protipoZiarna arma-
tdra pred nadprietokovu poistku v smere prudenia plynu
podfa obrazka 22.

vystup plynu ¢m [[/] 4m vstup plynu

Obrazok 22- Poradie umiestnenia zabezpecovacich prvkov

1 - ProtipoZiarna armatura;
2 — Nadprietokova poistka.

E.4.6 Pri navrhovani nadprietokovych poistiek sa pos-
tupuje podla podkladov vyrobcu ku konkrétnemu vyrob-
Ku.

F Zasady instalacie rozvodov plynu

F1 VsSeobecne

F.1.1 Montéz rozvodov plynu moze vykonavat iba odborne
sposobild osoba. Pri jeho vyhotoveni musia byt reSpekto-
vané poziadavky STN EN 1775, TPP 704 01 a dalSie poZzia-
davky uréené touto normou.

F.1.2 Rozvod plynu sa spravidla rozdeluje na vonkajsi
a vnutorny plynovod. Vonkajsi plynovod je Usek od hlavného
uzaveru plynu az po vonkajSiu stenu budovy. Vnutorny ply-
novod je od vonkajSej steny budovy aZ po uzaver pred
spotrebi¢om.

F.1.8 Plynovod sa musi vyhotovit tak, aby neprenasal nad-
merné zatazenie na meradla a na iné Casti. Kazdé nové
pripojenie nesmie poskodit existujlice potrubie.

F.1.4 Pocas vystavby plynovodu sa musia zabezpedit opa-
trenia proti vniknutiu cudzich latok (napr. drobné Castice,
nedistoty, voda..) do potrubia. Ak sa neziaduce latky dostali
do potrubia potom sa musia désledne odstranit.

F.1.5 Pocet spojov na rozvode plynu musi byt minimalny
a vykonavaju sa v miestach spajania rdrok, pri pripojeniach
tvaroviek, armatur, spotrebiCov a prepojovani na rozvod
plynu z iného potrubného systému.

F.1.6 Pred a pri montazi potrubia sa musi doat na ochra-
nu rurok pred mechanickym poskodenim a deforma-
ciou.

F.1.7 Rurka, ktora ma deformécie, povrchové narusenia
alebo mensi polomer ohybu ako je dovoleny sa musi
vymenit.

F.1.8 Plynovod sa neodportca viest miestami, kde by
mohlo nastat jeho mechanické narusenie a poskodenie
(napr. vplyvom pohybujucich sa mechanizmov). V pripade,
Ze nie je mozné takéto miesto obist, musi sa plynovod
chranit pred nepripustnym zataZzenim napr. ochrannou
rurkou, krytom.

F.1.9 Plynovod sa musi upevnit tak, aby sa pri beZznom
ovladani uzaverov neprenasali nadmerné zatazenia na ply-
novod.

F.1.10Uzavery sa instaluju tak, aby bolo mozné podla
potreby uzavriet cely plynovod, pripadne jeho Cast. Na
vSetkych manuélne ovladanych uzéveroch musia byt
jednoznacne uréené polohy uzatvorenia a otvorenia.

F.1.11 Uzavery na plynovode sa umiestnuju podfa pre-
vadzkovych poziadaviek a to najma:
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— pred stupacim vedenim plynu alebo na jeho zadiatku
(ak je ich viac ako jedno);

— pred a za plynomerom (podfa pokynov prevadzkovatela
distribuCnej siete);

— pred kazdym plynovym spotrebi¢om v tej istej miestnosti;

— pred kazdou samostatnou odbockou rozvodu plynu
uréeného na technologické Ucely (napr. dielne, velko-
kuchyne, laboratérne stoly, drobné prevadzkarne
a pod.);

- pred miestnostami s nebezpedenstvom vybuchu alebo
poZiaru.

F.1.12 Za ucelom presnej identifikacie trasy rozvodu plynu
sa musi aktualizovat jeho dokumentécia.
F.2  Vonkajsi plynovod pod Uroviou terénu

F.2.1 Na montaz plynovodu ulozeného v zemi plati STN
EN 12007-1,2; STN 38 6415 a TPP 702 01.

F.2.2 Vonkajsi plynovod sa uklada do vykopu alebo do
podzemného kandlika. Hibka uloZenia plynovodu vo vykope
je od 0,8 m do 1,2 m. NajmenSie dovolené krytie plynovodu
je 0,6 m. V pripade, Ze nie je mozné dodrzat najmensie do-
volené krytie 0,6 m musi sa plynovod chranit napr. ochran-
nou rurkou, vhodnym krytom, chranic¢kou a pod.

F.2.3 Dno vykopu sa musi upravit vyrovnat, zbavit ka-
meriov a inych ostrych ¢asti, ktoré by mohli poskodit povrch
rarky. Pred ulozenim plynovodu do vykopu sa musi vykonat
zhutneny podsyp dna vykopu o vrstve najmenej 0,15 m, na
ktory sa uloZi po celej dizke potrubie.

F.2.4 Obsyp sa vykona najmenej 0,2 m po stranach a 0,2
m nad povrchom plynovodu so zhutnenim. Na podsyp
a obsyp sa pouziva prednostne fazeny piesok. Nesmu sa
pouzit materidly, ktoré maju ostré hrany, velkost zfn nad 16
mm alebo ktoré zvySuju agresivitu prostredia na potrubie.

F.2.5 Pred ukladanim plynovodu do zeme sa musi usku-
toénit vizudlna kontrola neporusenosti vonkajSieho povrchu
rarky.

F.2.6 Vo vzdialenosti 0,4 m
nad povrchom potrubia
musi byt ulozena vystrazna
folia Zltej farby v zmysle
STN 73 6006 a STN EN
12613. Sirka félie musf pre-
sahovat 8irku uloZzeného
potrubia najmenej 0 50 mm
na oboch stranach potru-
bia. Minimalna Sirka vys-
traznej folie je 20 cm.

Uroven terénu

Vystrazna folia
0,05m

Obsyp 0,20 m

Potrubie

I Podsyp 0,15 m

Obsyp0,20m  Obsyp 0,20 m

F.2.7 V miestach s mensim
krytim sa moZe vzdialenost
vystraznej folie znizit nad

Obrazok 23 - Schéma ulozZenia
vonkajsieho plynovodu pod
urovnou terénu vo vykope.

povrch plynovodu na 0,2 m. NajmenSia pripustna vzdia-
lenost vystraZznej folie od povrchu terénu je 0,2 m (pozri
obrazok 23).

F.2.8 Spoje ukladané do zeme sa pouzivaju len v nevy-
hnutnom pripade. Takyto spoj musi byt pristupny a preto
sa umiestni do podzemnej skrinky, Sachty, ktora je vybavena
¢uchackou za Ucelom overenia tesnosti spoja.

F.2.9 Na spojenie plastového potrubia s plynovodom
z iného materidlu (napr. PE/Cu alebo ocel/PE) sa pouzivaju
prechodové spoje uréené na tento Ucel.

F.3 Vonkajsi plynovod nad uroviou terénu

F.3.1 Vonkajsi plynovod sa moze viest aj po vonkajsich
murovanych stavebnych konstrukciach objektov, Sachtach
alebo pod jeho omietkou. Takto vedeny plynovod sa musi
chranit pred mechanickym poskodenim, nepriaznivymi
poveternostnymi vplyvmi a sineénym Ziarenim.

F.3.2 Plynovod vedeny po povrchu vonkajSej steny bu-
dovy, musi byt uloZzeny do kovovej chranicky alebo sa umie-
stni do stavebnej Sachty s moZnostou vykonavania kontroly
na unik plynu napr. cez otvory, dvierka a pod. Pri tomto sp6-
sobe vedenia plynovodu nesmie hrozit nebezpedenstvo
prieniku plynu cez stenu alebo otvory do vnutra objektu.

Pri ulozeni plynovodu v chréanicke sa musi zabezpecdit, aby:

a) plynovod neslizil ako nosna konstrukcia alebo Cast
nosnej konstrukcie;

b) spoje boli nerozoberatehé a ich pocet bol minimailny;

¢) bola mozZnost dilatacie plynovodu;

d) plynovod bol ulozeny symetricky;

e) chranicka bola zabezpecena proti korézif;

e) plynovod bol chraneny proti blesku a statickej elektrine
(napr. podla STN EN 62305, STN 33 2000-5-54), ak je to
potrebné;

f) bola moznost vykonavania kontroly plynovodu;

F.3.3 Plynovod vedeny pod omietkou sa ulozi do plastovej
chranicky, tak aby bolo mozné z jedného konca vykonavat
kontrolu tesnosti daného Useku. Odporuca sa druhy koniec
chranic¢ky utesnit. Na vedenie plynovodu sa prednostne
navrhne ta stena, na ktorej sa nenachadzaju okna ani iné
otvory do budovy.

F.3.4 V pripade vedenia vonkajSieho plynovodu pod omie-
tkou obvodovej steny objektu musia byt spinené nasledu-
juce poziadavky:

- murivo a omietka nesmu agresivne pdsobit na plynovod
a plynovod nesmie byt zabeténovany do konstrukcie;

— otvory v tehldch a tvarniciach, ktoré maju velku poréznost
alebo tvoria dutiny, musia byt pred ulozenim plynovodu
vyplnené napr. maltou;

— Usek plynovodu pod omietkou musi byt bez rozobera-
telnych spojov, podfa moznosti s najmensim poctom
nerozoberatelnych spojov;
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— po ukonceni montaze bude poloha plynovodu zamerana
a schematicky zakreslena do dokumentacie rozvodu
plynu resp. vyhotovena aj fotodokumentécia.

F.4  Prechod rozvodu plynu do budovy

F.4.1 Prechod plynovodu do budovy v podzemnom alebo

nadzemnom vyhotoveni sa vykona pomocou chranicky.

Chrani¢ka musi byt napevno zabudovana do steny budovy

a musi na kazdom konci presahovat najmenej 10 mm za

stenou budovy. Chrani¢ka musi byt chranena proti kordzii,
resp. vyhotovena z materialov odolnych proti korézii.

F.4.2 Musi sa plynotesne zabranit moZnosti prenikaniu
plynu a vihkosti okolo potrubia do budovy vhodnym tes-
niacim materialom, napr. plastovou alebo elastickou hmo-
tou.

F.4.3 V pripade, Ze plynovod prechadza do iného po-
Ziarneho Useku prechod sa musi protipoZiarne utesnit (pro-
tipoziarnym tmelom, protipoziarnou manzetou a pod.).

F.4.4 Pri vyhotoveni prechodu nesmie byt porusena sta-
tika budovy alebo steny. Plynovod musi byt v chranicke
uloZzeny centricky a nesmie sa jej dotykat. Plynovod
prechadzajlci chranickou nesmie mat Ziadny spoj.

F.4.5 Potrubie vo vzdialenosti 1 m od vonkajSej steny bu-
dovy sa musi viest v kolmom smere k stene budovy.

F.4.6 Spbdsob a poZiadavky na vykonanie podzemného
a nadzemného prechodu cez vonkajSiu stenu budovy su
znazornené na obrazkoch 24 a 25.

\Vonkajsia Vonkajsial
stena

stena

Skrinka

min. 10 mm

b

ll:lroveﬁ terénu

Plynovod
v chranicke —p

min. 10 mm min. 10 mm

4/‘.

Obrazok 24 - Podzemny prechod
plynovodu cez vonkajSiu stenu

Chrani¢ka

l Uroven terénu

- Chrani¢ka

Obrazok 25 - Nadzemny prechod
plynovodu cez vonkajSiu stenu

F.5  Vnuatorny plynovod

F.5.1 Plynovod sa vedie vetranymi a vetratelhymi prie-
stormi, podfa moznosti ¢o najkratSim smerom vo vertikalne;
alebo horizontalnej polohe, nie vSak uhlopriecne. Vnutorny
plynovod musi mat ¢o najmensi poCet rozoberatelnych spo-

jov.

F.5.2 Plynovod moZno viest pri povrchu steny, pod omiet-
kou, v inStalacnom podlazi, Sachtach a kanaloch ur¢enych
na tento Ucel. Musi byt upevneny tak, aby sa neprehybal
alebo nedeformoval.

F.5.3 Plynovod je mozno viest v indtalatnom podlaZi,

Sachtach alebo kanaloch, ktoré su na tento ucel ur¢ené pri

splneni nasledujucich podmienok:

a) uvedeny priestor je v celom Useku vetrany;

b) plynovod je pristupny pre kontrolu a udrzbu;

c) plynovod je v tychto priestoroch vedeny volne pri po-
vrchu stien.

F.5.4 Plynovod vedeny pri povrchu sa uchyti pomocou
kovovych alebo plastovych Uchytiek (objimok, spdn). Vnu-
torna Cast Uchytiek musi mat na vnutornej strane jemnu
vystielku (napr. z gumy), tak aby pripadny pohyb alebo
posun potrubia nespdsobil porusenie vonkajSieho povrchu
rarky.

Obrazok 26 — Kovova
objimka s gumovou
vystielkou.

a — Upevnovacia objimka;
b — Kotviaca skrutka;
¢ — Prichytka (hmozdinka).

[

F.5.5 Odporucané vzdialenosti uchytenia plynovodov su
uvedené v tabulke 19.

Tabulka 19 — Odporucané vzdialenosti uchytenia plynovodov.

Dimenzia (mm) Vzdialenost uchytenia (mm)
16x2,0 0,80
20x2,0 1,00
26 x 3,0 1,20
32x3,0 1,60

F.5.6 Plynovod, ktory prechadza stenou, oddelujucou dva
priestory musi sa vybavit protipoziarnou armaturou. Ply-
novod nie je mozné viest po povrchu kondtrukcie prvku
druhu D3.

POZNAMKA. — Konétruk&ny prvok druhu D3 je také konstrukcia, ktord
v ustanovenom &ase poziarnej odolnosti moze zvySovat intenzitu poziaru.
Mbze byt vyhotovena aj z horfavych latok.

F.5.7 Vzdialenost povrchov pri stbehu a krizovani ply-
novodu s ostatnymi potrubiami musi byt minimaine 20 mm
pri zohfadneni moznych vplyvov na iné vedenie a montaz
potrubia.

F.5.8 Plynovod nesmu ovplyvitovat a poSkodzovat latky
z inych potrubi (napr. kvapkajluca voda, kondenzat a pod.),
nesmie byt vystaveny pdsobeniu tepla (napr. od parovodov,
horucovodov a podobnych zdrojov tepla) a musia sa zo-
hladnit jeho dilatacné Ucinky.

F.5.9 Plynovod nesmie byt vystaveny namahaniam, chve-
niam a pod. a byt pripeviiovany k inym potrubiam. Vzdia-
lenost plynovodu od stien a podiah musi umoznit vykonanie
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udrzby (napr. manipulaciu s armatdrami, kontrolu tesnosti
a pod.) a je miniméalne 20 mm.

F.5.10 Plynovod je zakézané viest:

a) vytahovymi Sachtami, vetracimi $achtami, Sachtami na
zhadzovanie odpadkov alebo inymi nepristupnymi
a nevetratelnymi Sachtami s pddorysnou plochou
mensou ako 1 m?;

b) povalami okrem pripadov, pri ktorych je plynovod vedeny
do bytovych priestorov, pripadne inych Uucelovych
priestorov (ateliérov, kotolni a pod.) vybudovanych na
povalach;

¢) kominovymi prieduchmi, kominovym murivom, komi-
novym telesom;

d) miestami, na ktorych by bol plynovod vystaveny me-
chanickému poskodeniu, ohiu  a pod.;

e) chranenymi Unikovymi cestami?;

f) v schodiskovych stuprioch.

F.5.11 Plynovod sa neodporuca viest:

a) cez garaze a pracovne;

b) miestami, kde by bol plynovod vystaveny zvySenym
korozivnym alebo chemickym ucinkom.

F.6  Vnutorny plynovod v konstrukciach
(stenach a podlahach).
F.6.1 V pripade umiestnenia rozvodu plynu do konstruk-

cie je nevyhnutné zohladnit jej statiku. Plynovod nesmie byt
ulozeny do steny konstrukcie prvku druhu D3.

F.6.2 Rozvod plynu musi mat miniméalny pocet spojov.
Ak je nevyhnutné umiestnit v stene armatury alebo vyko-
nat spéjanie rdrok pripadne iné spoje, potom tieto spoje
musia byt pristupné pre vykonanie kontroly stavu a Uniku
plynu (napr. umiestnené v plastovej izolacnej krabici).
Umiestnenie tvarovky T — kusu je znazornené na obrazku
27.

Obrazok 27 — Schéma umiestnenia tvarovky v izola¢nej krabici.

F.6.3 Rozvod plynu umiestneny do steny nesmie byt za-
betdnovany a stavebny materidl steny a omietky nesmie
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obsahovat latky, ktoré maju agresivne Uc¢inky na povrch
rarky.

F.6.4 Ak potrubie vedie cez stenu, ktora obsahuje duté
priestory (duté tvarnice, tehly a pod.) musi byt takyto Usek
rozvodu plynu ulozeny do chrani¢ky (napr. plastovej rarky)
tak, aby aspon jeden koniec bol vyvedeny do vetraného
priestoru, kde je mozné vykonat kontrolu na Unik plynu. Tak-
to uloZeny plynovod sa potom zakryje maltou tak, aby chra-
nicka bola pokryta vrstvou malty o minimalnej hrdbke 1 cm.

F.6.5 Na miestach, kde to pripojenie spotrebicov vyzaduje
(napr. laboratéria, ucebne, velkokuchyne, dielne a pod.),
sa smie plynovod viest v podlahe, pricom sa musia splnit
tieto podmienky:

a) plynovod je vedeny €o najkratSim smerom;

b) plynovod je ulozeny symetricky v kovovej ochrannej rdrke
alebo v chranicke, ktora je umiestnena v oznatenom
kandliku s moZnostou vykondvania kontroly na unik
plynu. Podla potreby je ochranné zariadenie protikordzne
chranené alebo odolné vodi prostrediu, v ktorom bude
umiestnené. Odportca sa kandlik zakrytf demontova-
telnym krytom alebo farebne odliSnymi dlazdicami;

¢) na plynovode v kandliku nesmu byt Ziadne rozoberatelné
spoje ani armatury a pocet nerozoberatelnych spojov
je minimalny;

d) v kandliku nesmie byt poloZené Ziadne dalSie rozvodné
vedenie, kable a pod.

F.6.6 Po ukonceni montaze rozvodu plynu sa vzdy vyho-
tovi presna schéma jeho trasy, pripadne fotodokumentacia
skutkového stavu, ktora sa stava stiGastou technickej doku-
mentacie plynového zariadenia.

F.7  Vnuatorny plynovod vedeny dutymi priestormi
a prestupy plynovodu

F.7.1 Rozvod plynu mbze byt vedeny dutymi priestormi
len v pripade, Ze je uloZzeny do chranic¢ky. Odporuca sa
pouZit chranicku z plastovej rarky. Pri vedeni plynovodu
vnutri chranicky z kovového materidlu musia byt pouzité
plastové rozperky pre vystredenie plynovodu.

F.7.2 V pripade, Ze rozvod plynu v dutom priestore ob-
sahuje spoj, chraniCka sa utesni na jednom konci a druhy
je vyvedeny do priestoru, kde je mozné vykonat kontrolu
Uniku plynu.

F.7.3 Ak je rozvod plynu vedeny v instalacnom podlazi,
podhladoch, za obkladom stien nesmie obsahovat ar-
matury, rozoberatelné spoje a musi byt pristupny pre vyko-
nanie kontroly tesnosti. Pri montazi takymito priestormi, kde
by mohlo nastat poskodenie potrubia sa pouziji ochranné
rarky.

V pripade, Ze dany priestor je nevetrany, musi sa prislusny
Usek plynovodu uloZif do chranicky tak, aby bola vylstena
aspon 1 cm do vetratelhého alebo vetraného priestoru.
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F.7.4 Plynovod pri prestupe vnatornymi stenami, stropmi
alebo podlahou sa ulozi do ochrannej rurky tak, aby
prechadzal najkratSim moznym smerom.

F.7.5 Ochranna rurka presahuje po oboch stranach mini-
malne 10 mm a priestor medzi ochrannou rurkou a ply-
novodom sa utesni. Spésob prechodu je znazorneny
na obrazku 28.

F.7.6 Prestup potrubia do iného poziarneho Useku sa musi
protipoZiarne utesnit (napr. protipoziarnym tmelom, manze-

G Preprava a skladovanie

G.1 Pocas prepravy, manipulacie a skladovania viac-
vrstvovych rurok, tvaroviek a ostatnych prvkov potrubného
systému sa musi doat na to, aby sa zachovalli ich Specifické
vlastnosti vo vSetkych etapach pouzivania.

G.2 Pripreprave a skladovani sa musia vylucit také pod-
mienky a prostredie, ktoré by mohlo spdsobit poskodenie
rdrok namahanim, deformovanim, mechanickym odretim
alebo prerazenim, ako aj degradaciou slnecnym Zziarenim.

G.3 Ulozna plocha vozidla po&as prepravy potrubného
systému musi byt bez klincov a inych vyénelkov, aby neza-
pricinili podkodenie rdrok. Rurky maji mat dostatoénu
oporu, aby sa minimalizovali namahania ohybom, ktoré
moZu rurky poskodit, porusit a deformovat.

G.4 Rurky sa skladuju v prostredi, ktoré neobsahuje
agresivne chemické latky, vinkost alebo necistoty. Na zabra-
nenie vniknutia mechanickych nedistét je vhodné pocas

tami) pri dodrzani poziadaviek prislusnej normy na poziarnu
bezpecnost sta-vieb (napr. STN 73 0802).

min. 10 mm

"

~F

min. 10 mm

Ochranna rurka

Tesnenie Obrazok 28 — Prechod

plynovodu cez
strop budovy

<«—— Plynovod

skladovania, prepravy a manipuldcie opatrit konce rdrok
uzatvaracimi zatkami, vieCkami a pod.

G.5 Pri nizkych teplotach je pruznost a pevnost rdrok
znizena a preto je potrebné venovat zvySenu pozornost
pri manipuldcii s rurkami a komponentmi za tychto pod-
mienok.

G.6 Pri skladovani rovnych rur pyramidovym spésobom
sa musi doat na to, aby v spodnych vrstvach rdrok nemohlo
dochédzat k deformécii, najma za teplého pocasia. Zvitky
sa skladuju v lezatej polohe.

G.7 Podiato¢na manipulacia a skladovanie rurok sa ma
uskutoCnovat v zabalenej forme, ¢im sa minimalizuje ich
posSkodenie a znecistenie.

G.8 Tvarovky sa skladuju v pdvodnom baleni az do doby,
kym sa nebudu pouzivat.

H Pripojenie spotrebicov na rozvod plynu

H.1  SpotrebiCe sa pripdjaju podfa navodu vyrobcu. Pred
kazdym plynovym spotrebi¢om sa musi inStalovat uza-
Ver.

H.2 Pripojenie spotrebic¢ov mbze byt realizované pevnym
alebo pruznym spésobom. Pri pruznom pripojeni spotre-
bi¢a (hadicou) nesmie nastat jeho samocinné uvolnenie.

H.3 SpotrebiCe pripojené viacvrstvovym plastovym
potrubim musia byt pevne uchytené k podiahe, resp.
k stene alebo sa pevne ukotvi privod plynu pri pripajacom
mieste spotrebiCa o stenu miestnosti tak, aby bolo zaistené,

ze neddjde k ich namahaniu a deformaciam pri pouzivani
spotrebica.

H.4 Na pripdjanie spotrebicov, ktorymi sa pocas pre-
vadzky pohybuje alebo spdsobuiju chvenie a vibracie, resp.
iné namahanie sa pouzije pruzné pripojenie spotrebica
plynovou hadicou (napr. podia STN EN 14800).

H.5 Pripojenie spotrebi¢a musi spihat poZiadavky
pravnych predpisov™:®.

7 Vyhlagka MVSR ¢. 401/2007 Z.z o technickych podmienkach a poziadavkach na protipoZiarnu bezpecnost pri instalacii a prevadzkovani palivového spotrebica, elektro-
tepelného spotrebica a zariadenia Ustredného vykurovania a pri vystavbe a pouzivani komina a dymovodu a o lehotach ich &istenia a vykondavania kontrol

8 Zakon ¢. 314/2001 Z. z. o ochrane pred poziarmi v zneni neskorsich predpisov
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| Skusanie rozvodov plynu

1.1 Skusanie novych plynovodov alebo existujucich ply-
novodov, na ktorych sa realizovali prace sa vykona
tlakovymi skusky. Tlakové skusky sa rozdeluju na:

— skusku pevnosti;

— skusku tesnosti;

— skusku prevadzkyschopnosti plynovodu.

1.2  Tlakové skusky pevnosti a tesnosti sa uskutoCriuju:

— na novovybudovanom plynovode;

— po kazdom zasahu na plynovode (okrem vymeny ply-
nomera, reguldtora), pri ktorom nastalo porusenie tes-
nosti;

— ak sa plynovod neuviedol do prevadzky do Siestich me-
siacov po vykonani tlakovej skusky alebo bol neznamy
¢as mimo prevadzky;

— na rekonstruovanom alebo predlzovanom plynovode, ak
tento Usek presiahne dizku 3 m;

— v pripade odbévodneného podozrenia na poskodenie
plynovodu (vplyvom stavebnych prac, poziarom a pod.).

1.3 Tlakova skuska tesnosti sa uskutocni:

— na plynovode, ktory bol dihSie ako 6 mesiacov mimo pre-
vadzky;

— pri dodato¢nom utesnovani plynovodu;

— na rekonsStruovanom alebo predizovanom plynovode, ak
tento Usek nepresiahne dizku 3 m.

1.4 Pred samotnou skuskou sa musi vykonat overenie,
i bol plynovod precisteny (napr. prefuknutim), Ci nie je niek-
tora ¢ast upchana, i sU vyvody na koncoch skuganych
Usekov uzavreté a tiez sa preskima sulad vyhotovenia ply-
novodu s projektovou dokumentéciou. Pri tlakovej skuske
musia byt v8etky spoje plynovodu pristupné.

1.5 Skusky sa vykonavaju vzduchom, inertnym plynom
(napr. dusikom) alebo distribuovanym plynom. SkuSanie
plynmi, ako je kyslik alebo acetylén je zakazané.

.6 Skugka pevnosti sa musi vykonat tlakom vacsim
alebo rovnym 2,5 - nasobku najvySsSieho prevadzkového
tlaku, najmenej vsak tlakom 5 kPa. NajvySsi prevadzkovy
tlak plynovodu definuje projektova dokumentacia.

1.7 Pred skuSkou pevnosti sa za Ucelom ustalenia tlaku

a vyrovnania tepldt nechéa skdsany plynovod stabilizovat

pod tlakom 15 minut. Nasledne sa vykona skuska pevnosti,

ktora trva:

a) 15 minut pre plynovody s vnutornym geometrickym
objemom do 50 litrov;

b) 30 mindt pre plynovody s vnutornym geometrickym
objemom nad 50 litrov.

1.8  Poclas skuSky sa sleduje tlak média pomocou
manometra (napr. U-manometer), ktory musi mat vhodnu
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citlivost (10 Pa) a presnost merania (1%) pre stanoveny
skusobny tlak.

.9  Plynovod sa povazuje za tesny, ak pocas trvania
skuSky nebol zisteny pokles tlaku skusobného média.
V opacnom pripade sa musi netesnost identifikovat,
odstranit a skigka zopakovat.

.10 Pokles tlaku spbsobeny teplotnymi zmenami okolia
pred a po ukonceni skusky sa nezohladniuje do vysledku
skusky. Plynovod sa nesmie uviest do prevadzky bez
Uspesnych skusok.

.11 Po UspeSnej skuske pevnosti sa vykona skuska
tesnosti skusobnym tlakom, ktory sa rovna najmenej hod-
note prevadzkového tlaku a najviac vsak 15 kPa. Skuska
tesnosti trva rovnaku dobu ako skuska pevnosti.

.12 Ak sa skuSka pevnosti a tesnosti vykonavaju su-
Casne potom platia tie isté hodnoty tlaku, avSsak doba na
vyrovnanie tlaku a teploty pred skuskou tesnosti uz nie
je potrebna, kedze vyrovnanie tlaku a teploty bolo dosiah-
nuté uz pred skuskou pevnosti.

.13 Ak vstupné pripojenie spotrebicov nie je podrobené
skuske tesnosti, potom musi byt vykonana skiiska tesnosti
tohto spoja po montazi spotrebia prevadzkovym tlakom
plynu. Kontrola sa vykona vhodnym detektorom alebo
penotvornym prostriedkom.

.14 O uspesnych skuSkach vyhotovi zhotovitel zapis
o priebehu a vysledku tlakovej skusky napr. podfa pri-
lohy A.
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J Uvedenie do prevadzky, prevadzka, udrzba

a opravy rozvodov plynu.

J.1  Uvedenie do prevadzky

J.1.1 Na kazdom rozvode plynu zabezpedi zhotovitel mon-
taznych prac pred uvedenim zariadenia do prevadzky od-
bornu prehliadku a odbornu skusku a o jej vysledku
vyhotovi spravu. Tato sprava sa stava suicastou plynového
zariadenia.

J.1.2 Pred napustenim plynu a odvzdusnenim plynovodu
zhotovitel sa presveddi, ¢i nebola porusena tesnost na
rozvode plynu alebo na pripojeni plynovych spotrebicov (ak
su inStalované). Podla potreby vykona kontrolu o spravnom
pripojeni spotrebicov a presveddi sa, Ci sU tesne uzatvorené
vSetky vyvody na plynovode.

J.1.3 OdvzduSnovanie sa uskutoCnuje na konci Useku
plynovodu (napr. na uzavere pred spotrebi¢om). Priestor,
do ktorého sa odvzdu$riuje musi byt vetrany a nesmie
sa v nom zhromazdovat vypustany plyn. Pocas odvzdu-
ShMovania sa nesmie v tomto priestore ani v jeho bliz-
kom okoli pouzivat otvoreny ohen, zapinat elektrické
svetlo alebo iné elektrické zariadenia, vratane mobilného
teleféonu.

J.1.4 Proces odvzdusnovania sa kontroluje meranim kon-
centrécie plynu vo vystupujlcej zmesi odberanim vzorky
plynu do balénu, nadoby s penovou kvapalinou alebo
pristrojom (analyzatorom). Kontrolovat odvzdu$nenie za-
palenim vytekajuceho plynu z odvzdusnovaného useku ply-
novodu je prisne zakazané.

J.1.5 Ukoncenie odvzdusnovania je dosiahnuté vtedy,

ked':

— vzorka zachytena v baléne pri zapaleni hori svietivym
plamenom;

— vzorka zachytena v nadobe s penou po vhodeni horiace;
zapalky vzplanie (nie je timeny vybuch);

— koncentracia vystupujuceho plynu je minimalne 90 %;

J.1.6 Odvzdusnenie plynovodu, napustenie plynu a uve-
denie plynovodu do prevadzky vykona zhotovitel za Ucasti
objednavatela podlfa STN 38 6405 a STN EN 12327. Po
ukonceni odvzdusnenia a napusteni plynu do plynovodu
sa vypustacie otvory tesne uzavry.

J.1.7 Plynovod je mozné uvadzat do prevadzky i po ¢as-
tiach, ak sa moze rozdelit na samostatné uzatvaratelné
useky.

J.1.8 Po napusteni plynu sa skuskou prevadzkyschopnosti
plynovodu prekontroluje tesnost tych spojov, ktoré neboli
podrobené skuske tesnosti, a to najma:

— medzi Usekom nového a existujuceho plynovodu;

— u plynovych spotrebiCov.

J.1.9 Skuska prevadzkyschopnosti plynovodu sa vykona
pri prevadzkovom tlaku distribuovanym plynom. Tesnost sa
kontroluje penotvornym roztokom alebo detektorom.

J.1.10 V pripade, ze pri odvzdusnovani plynovodu su uz
inStalované spotrebice, je potrebné ich uviest do Cinnosti
spolu s plynovodom. V opacnom pripade je potrebné
vykonat opatrenia na zabranenie ich uvedenia do pre-
vadzky.

J.1.11 O napusteni plynu do plynovodu zhotovitel zhotovi
zapis a odovzda ho objednavatelovi (pozri prilohu B).

J.2  Prevadzka, udrzba a opravy

J.2.1 Uvedenim celého plynovodu alebo jeho useku do
¢innosti u pravnickej alebo podnikajlcej fyzickej osoby musi
byt uréend zodpovedna osoba za jeho prevadzku.

J.2.2 Rozvod plynu sa prevadzkuje a kontroluje podfa STN
38 6405.

J.2.83 Zhotovitel montaznych prac rozvodu plynu alebo
jeho rekonstrukcie je povinny preukazatelne oboznamit pre-
vadzkovatela so zasadami tykajucimi sa prevadzky, kontroly
a udrzby plynovodu.

J.2.4 Oboznamenie je vykonané pisomnou formou, ktoré

obsahuje najma:

— spbsob udrziavania plynovodu v bezpeCnom pre-
vadzkovom stave (napr. udrziavanie pristupu k arma-
turam; protikordzne opatrenia, ak sU potrebné; ochrana
plynovodu pred ucinkami agresivnych latok, plynov a par;
ochrana pred tepelnym a mechanickym poskodenim;
kontrola stavu skriniek; uchyteni a pod.);

— pravidelné kontroly tesnosti plynovodu vratane Casti ve-
denej v zemi;

— spbsob overenia funkénosti uzaverov plynu a inych ovla-
dacich prvkov;

— zakladné bezpednostné pokyny pri zisteni Uniku plynu;

— zakaz zriadovania stavieb nad vonkajSim plynovodom
ulozenym v zemi;

— poziadavku uchovavat a udrZiavat dokumentaciu k OPZ
v aktudlnom stave.

J.2.5 Overovanim kontroly tesnosti plynovodov sa zaistuje

ich bezpednost a prevadzkova spolahlivost. Kontrolu tes-

nosti moZno vykonat:

a) penotvornymi prostriedkami (napr.
14291);

b) detektormi urCenymi na tento spdsob pouzitia;

c) tlakovou skuskou;

d pristrojmi na meranie, resp. registraciu objemu plynu
uniknutého netesnostami.

podfa STN EN
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J.2.6 Prace suvisiace s udrzbou plynovodu, uzéverov
a bezpednostnych zariadeni sa musia zabezpedit tak, aby
Unik plynu bol minimalny a nespésobil vznik poZiaru resp.
vybuchu. Pre vacsie rozvody plynu sa vypracuje ¢asovy
plan udrzby, ktory musi zahfmat opatrenia na zabezpecenie
pristupnosti a ovladatelhosti uzaverov a bezpecnostnych
zariaden!.

J.2.7 Opravy, rekonstrukcie a montaze rozvodov plynu
mozZu vykonavat len odborne spdsobilé osoby v zmysle
vS8eobecne platnych predpisov4).

K Suvisiace technické predpisy

STN EN 331: 2002 Ruc¢ne ovladané gulové kohuty
a kuzelové kohuty s uzavretym dnom na plynové instalacie
v budovach (13 4120)

STN EN 549: 1999 Gumené materidly na tesnenia a mem-
brany do plynovych spotrebiCov a plynovych zariadeni
(02 9284)

STN EN 751-1: 1999 Tesniace materidly na kovové zavi-
tové spoje v styku s 1., 2. a 3. triedou plynov a horucou
vodou.

Cast 1: Anaerdbne tesniace materidly (02 9285)

STN EN 751-2: 1999 Tesniace materidly na kovové zavi-
tové spoje v styku s 1., 2. a 3. triedou plynov a horucou
vodou.

Cast 2: Nevytvrdzuilice tesniace materidly (02 9285)

STN EN 751-3+AC: 1999 Tesniace materialy na kovové
zavitové spoje v styku s 1., 2. a 3. triedou plynov a horucou
vodou.

Cast 3: Nesintrované PTFE péasky (02 9285)

STN EN 1775: 2008 Zasobovanie plynom. Plynovody na
zasobovanie budov. Maximalny prevadzkovy tlak mensi
alebo rovny 5 bar. Odporuc¢ania na prevadzku (38 6408)

STN EN 10226-1: 2004 Rurkové zavity na spoje tesniace
v zavitoch.

Cast 1: Kuzelové vonkajsie zavity a rovnobeZne vnutorne
zavity. Rozmery, tolerancie a oznaCovanie (01 4034)

STN EN 10226-2: 2006 Rurkové zavity na spoje tesniace
v zavitoch.

Cast 2: Vonkajsie a vnutorne kuZelové zavity. Rozmery,
tolerancie a oznaCovanie (01 4034)

STN EN ISO 228-1: 2004 Rurkové zavity na spoje netesni-
ace v zavitoch.

Cast 1: Rozmery, tolerancie a oznagovanie (ISO 228-
1:2000) (01 4033)

STN EN 12007-1: 2001 Systémy zasobovania plynom. Ply-
novody na maximalny prevadzkovy tlak do 16 bar vratane.

42

Cast 1: V8eobecné odportéania na prevadzku (38 6409)

STN EN 12007-2: 2001 Systémy zasobovania plynom.
Plynovody na maximalny prevadzkovy tlak do 16 bar vra-
tane.

Cast 2: Specifické odporugania na prevadzku plynovodov
z polyetylénu (MOP do 10 bar vratane) (38 6409)

STN EN 12327: 2001 Systémy zasobovania plynom.
Tlakoveé skusky, uvedenie do prevadzky a odstavenie z pre-
vadzky. Poziadavky na prevadzku (38 6437)

STN EN 12613: 2009 Vizuélne vystrazné prostriedky
z plastov na oznacovanie kablov a potrubi ulozenych v zemi
(73 6007)

STN EN 13090: 2003 Prostriedky na dodato¢né tesnenie
skrutkovych spojov potrubia na plyn v budovach
(13 8720)

STN EN 13501-1+A1: 2010 Klasifikacia poziarnych charak-
teristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.

Cast 1: Klasifikdcia vyuZivajlica Udaje zo skugok reakcie na
ohen (Konsolidovany text) (92 0850)

STN EN 13501-2+A1: 2010 Klasifikacia poziarnych charak-
teristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.

Cast 2: Klasifikacia vyuZivajlica Udaje zo skugok poZiarnej
odolnosti (okrem ventilacnych zariadeni) (Konsolidovany
text) (92 0850)

STN EN 13501-3+A1: 2010 Klasifikacia poziarnych charak-
teristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.

Cast 3: Klasifikacia vyuZivajlica Udaje zo skusok poZiarnej
odolnosti vyrobkov a prvkov pouzivanych v prevadzkovych
zariadeniach stavieb. Potrubia s poZiarnou odolnostou
a poziarne klapky (Konsolidovany text) (92 0850)

STN EN 14291: 2005 Penotvorné roztoky na zistovanie
uniku plynu v inStalaciach (38 6416)

STN EN 14800: 2007 Bezpe&nostné zostavy vinovcovitych
kovovych hadic na pripojenie doméacich spotrebicov spalu-
jucich plynné paliva (06 1408)
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STN EN 60079-10: 2004 Elektrické zariadenia do vy-
busnych plynnych atmosfér.

Cast 10: Uréovanie priestorov s nebezpedenstvom vybuchu
(33 2320)

@TN EN 60079-14: 2009 Vybusné atmosféry.
Cast 14: Navrh, vyber a montéaZ elektrickych instalacif
(33 2320)

@TN EN 62305-1: 2007 Ochrana pred bleskom.
Cast 1: V8eobecné principy (34 1390)

@TN EN 62305-3: 2007 Ochrana pred bleskom.
Cast 3: Ochrana stavieb a ohrozenie Zivota (34 1390)

ISO 17 484-1: 2006 Plastics piping systems. Multilayer
pipe systems for indoor gas instalations with a maxi-
mum operating pressure upto and including 5 bar
(500 kPa).

Part 1: Specifications for systems.

Plastové potrubné systémy. Viacvrstvové potrubné systémy
na vnutorné instalacie plynu s maximalnym prevadzkovym
tlakom 5 bar (500 kPa).

Cast 1: Specifikacie systémov

@TN 01 8012-1: 2000 Bezpecnostné farby a znacky.
Cast 1: Definicie a poziadavky na vyhotovenie

@TN 01 8012-2: 2000 Bezpecnostné farby a znacky.
Cast 2: Bezpecnostné znacky a znacky na ochranu zdra-
via

STN 13 0072: 1990 Potrubie. Oznacovanie potrubi podia
prevadzkovej tekutiny

STN 33 2000-5-54: 2008 Elektrické inStalacie nizkeho
napéatia.

Cast 5-54: \Wyber a stavba elektrickych zariadeni. Uzemfio-
vacie sUstavy, ochranné vodiCe a vodiCe na ochranné
pospajanie

STN 38 6405: 1988 Plynové zariadenia. Zasady prevadzky
STN 38 6415: 1997 Plynovody a pripojky z polyetylénu

STN 38 6442: 1988 Membranové plynomery. Umiestho-
vanie, pripajanie a prevadzka

STN 73 0802: 2010: 2010 + O1: (2011) PozZiarna bez-
pecnost stavieb. Spolocné ustanovenia

STN 73 0804: 1991 Poziarna bezpecnost stavieb. Vyrobné
objekty

STN 73 0831: 1979 Poziarna bezpecnost stavieb. Zhro-
mazdovacie priestory

STN 73 6006: 1991 Oznadovanie podzemnych vedeni vys-
traznymi féliami

Technické pravidla plyn
TPP 702 01: 2002 Plynovody a pripojky z polyetylénu

TPP 704 01: 2009 Odberné plynové zariadenia v budovach
na zemny plyn

TPP 704 03: 2009 Domové plynovody z viacvrstvovych
rrok

Zmeny

Fa HERZ-Armaturen si vyhradzuje pravo vykonat zmeny
v sUlade s poZiadavkami technického vyvoja pripadne na
zéklade poziadaviek trhu bez toho, aby to zviast zverejnila
(oznamila, vyznadila) pri uvedeni do predaja.

Zobrazenia
Zobrazenia v TPH suU myslené ako symbolické a opticky sa
mozu lisit od skutocnych produktov.
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L Prilohy

L.1  Priloha A ;
ZAPIS

z tlakovej skusky - skusky pevnosti *) - tesnosti *) odberného plynového zariadenia

Odberatel €. p. v: ulica: €. bytu: ¥ poschodie: *)
(€. orient.):

Odberatel (nazov a sidlo):

Montazna organizacia (nazov a sidlo):

Cislo opréavnenia:

Plynovod: novy *) — rekonstruovany *) — rozsirovany *) — opravovany ) — existujdci *):

Technické hodnoty zariadenia

dimenzia plynovodov:

dizka plynovodov:

geometricky objem plynovodov:

pocet osadenych armatur:

Dalsie udaje:

datum vykonania skusky:

trvanie skusky tesnosti:

trvanie skusky pevnosti:

Skusobné médium:

Predpisany skusobny tlak na:

— skusku pevnosti: kPa

— skusku tesnosti: kPa

Zariadenie vyhovelo predpisanému skusobnému tlaku:

— pri skuske pevnosti: ano *) - nie )
— pri skuske tesnosti: ano *) - nie )
Poznamky:

*) Nehodiace sa preciarknite

Meno, &islo osvedcenia a podpis
odborného pracovnika
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L.1 PrilohaB

ZAPIS
o napusteni plynu a odvzdusneni plynovodu

Presné oznacenie objektu, domu a pod.:

MontéZna organizacia (nazov a sidlo):

Meno a funkcia pracovnika zodpovedného za napustenie, odvzdusnenie plynu:

Dévod, preco bola dodavka plynu do plynovodu prerusend, na aky ¢as (uviest rekonstrukciu, vystavbu nového plynovodu a pod.):

Datum a hodina napustenia, odvzdusnenia plynovodu:

Meno a podpis pracovnika Meno a podpis majitela (spravcu)
montéznej organizacie plynovodu
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VUSAPL, a. s. =2 | @SNas
Novozamocka 179. Postovy priecinok 59. 949 05 NITRA S @R Sg %5 | Reg. No. 005/P-011
Tel: 00421-37-6301 111 fax: 00421-37-6513 495 &
Autorizovand osoba MVRR SR registr. ¢. SK06
CERTIFIKACNY ORGAN PRE CERTIFIKACIU VYROBKOV

SK - CERTIFIKAT ZHODY
SKO06 - ZSV - 0153

V stilade so zakonom ¢. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch v zneni neskor$ich predpisov sa potvrdzuje,
ze stavebny vyrobok

Potrubny syst¢ém HERZ GASPRESS IPANA
z viacvrstvovych tlakovych rir PE-RT/AVPE-HD a kovovych lisovacich tvaroviek IPANA

je vhodny

na instalacie tlakovych rozvodov vykurovacich plynov (okrem skvapalneného plynu) vo vnutri budov s naj-
vyssim prevadzkovym tlakom do 10 kPa, najvys$ou prevadzkovou teplotou + 70 °C a s najnizSou prevadzko-
vou teplotou - 20 °C

Vyrobca: HAKA GERODUR AG, Mooswiesstrafe 67, CH - 9201 Gossau SG, Svajéiarsko
Splnomocneny zastupca: HERZ, spol. s r.o., Sustekova 16, P. O. Box 8, 850 05 Bratislava 55, SR
Miesto vyroby rar: HAKA GERODUR AG, MooswiesstraBe 67, CH - 9201 Gossau SG, Svajtiarsko

Miesto vyroby tvaroviek: IPA Produktions- & Vertriebsgesellschaft m.b.H.,
Richard-Strauss-Strafe 22, A - 1230 Wien, Rakitsko

Vyrobok je vyrobcom podrobeny vnutropodnikovej kontrole a planovanym skuskam vzoriek vyrobku odo-
beranych vo vyrobni v stilade s predpisanym planom skasok a autorizovand osoba SK 06 vykonala pocia-
toéné skusky typu uréenych vlastnosti vyrobku, pogiatoént in$pekciu vyrobne a vniitropodnikovej kontroly
a vykonava priebezné inpekcie, hodnotenie a schval'ovanie vnitropodnikovej kontroly.

Tymto certifikatom sa potvrdzuje, ze vSetky ustanovenia tykajuce sa preukazovania zhody a vlastnosti vy-
robku uvedenych na rube certifikitu, ktoré maj vplyv na plnenie zakladnych poziadaviek na stavby a s
uvedené v technickom osvedceni

TO - 11/0022

sa uplatnili a vyrobok spliia vietky predpisané poziadavky.

Tento certifikat je vystaveny na zéklade spravy o certifikacii zhody ¢&islo C 06/10/0014/3702/CF zo dia
05.05.2011.

Tento certifikat, vydany prvykrat diia 05.05.2011 ostava v platnosti do 20.03.2016, t.j. do terminu platnosti
vydaného TO - 11/0022.

g

V Nitre, dila 05.05.2011 ¥ i Ing. Katarina Andocova
vediica Odboru certifikacie vyrobkov a inSpekcie
a veduca autorizovanej osoby SK 06

OCV -015 - 1008 - V05
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Dopliiujuce tdaje k certifikatu zhody ¢. SK06 - ZSV - 0153

Tymto certifikatom zhody sa potvrdzuje zhoda vlastnosti stavebného vyrobku:

vSeobecné poziadavky, prevadzkové podmienky systému, rozmery a tolerancie, minimalna hribka kovovej
vrstvy rur, vzhl'ad rar po ohreve, odolnost rir proti namahaniu v tahu v radidlnom smere, odolnost rar
a spojov proti vniitornému pretlaku, sudrznost’ vrstiev - separa¢na skaska nezatazenych rir, sidrznost’ vrs-
tiev - alternativna teplotna skuska, sudrznost’ vrstiev - separaéné skiska po zatazeni rur zmenami teploty,
odolnost’ proti plynovému kondenzatu, tepelne podmienena netesnost’ rur, trieda reakcie na ohei, polomer
ohybu rur, tesnost’ spojov pri normalnej teplote, tesnost’ spojov pri prevadzkovej teplote, tesnost’ spojov pri
teplotnych zmenéch, tesnost’ spojov pri striedavom namahani ohybom, tesnost spojov pri ohybovej skuske,
tesnost’ spojov proti pretlaku po tlakovej skuske, difuzna tesnost spojov proti odoraénym médiam a metanu,
odolnost’ proti vytiahnutiu riry zo spoja pdsobenim konstantnej sily, stanovenie hodnoty ,,zeta“, fyzikalno-
mechanické vlastnosti elastomérovych tesniacich krazkov, vzhl'ad a vyhotovenie riir a tvaroviek, oznadova-
nie rur a tvaroviek, dlhodoba hydrostaticka pevnost’ materiélu rir, teplota topenia spojiva, index toku tave-
niny, kontaktna korézia rir, tesnost’ spojov pri podtlaku, tesnost’ spojov pri cyklickom naméhani tlakom

s touto technickou Specifikaciou:

- Technické osvedcenie TO - 11/0022 zo diia 21.03.2011 vydané TSUS, n.o., Osved&ovacie miesto OM 04,
Bratislava

o

V Nitre, dna 05.05.2011 Ing. Katarina Andocova
veduca Odboru certifikacie vyrobkov a inspekcie
a veduica autorizovanej osoby SK 06
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® Podlahové vykurovanie ® Rurky a tvarovky
® Potrubie a armatury pre pitnu vodu ® Bytove vymennikoveé stanice
® Potrubie a armatury pre chladenie ® Rozvody a armatury pre plyn

® Termostaty a ventily Solarne systéemy

® Potrubné armatury pre vyregulovanie ® Tepelné Cerpadla

Pracu

® Gulové kohuty Kotly na biomasu

HERZ, spol. s . o.

Sustekova 16, P.0.Box 8, 850 05 Bratislava 55
Tel.:+421/2/6241 1909, 6241 1910, 6241 1914 * Fax:+421/2/6241 1825 padsin EUM
GSM:+421/907/799 550 ¢ E-mail: infosk@herz.eu * www.herz.eu




Firma HERZ Armaturen so siedmimi miestami vyroby
v Rakusku a pocetnymi medzinarodnymi dcérskymi spoloc¢-
nostami a zastUpeniami je celosvetovo jediny rakusky a jeden
z najvyznamnejsich eurépskych vyrobcov termostatickych
ventilov, armatdr na vykurovanie a potrubnych armatur.
Desiatky rokov skusenosti ako aj Specializacia na oblasti
vykurovacej a regulacnej techniky tvoria zakladnu pre vyvoj
invenénych vyrobkov s vydarenymi rieSeniami.

Herz a ¢as

V roku 1896 bol v srdci desiateho viedenského obvodu
polozeny rodinami Gebauer & Lehrner zakladny kamer pre
svetovu znackov aZz neskor bol prevzaty do nazvu firmy.

Z firmy zaloZenej pred 100 rokmi ako univerzalna tovaren
na armatury, sa HERZ vyvinul cez neustale technologické
inovacie a najvysSiu kvalitu kombinovand s modernym
dizajnom vyrobku na firmu patriacu k celosvetovo vedicim
Specialistom pre vykurovacie armatury.

Spolo¢ne s vyznamnymi eurdpskymi producentmi systémov
vytvara HERZ Armaturen koncepty na mieru pre pouZzitie
regulacnych armatur tak, aby Setrili energie a vykurovacie
naklady. Termostaticka séria ,,DE LUXE® je odpoved firmy
HERZ na trend vniest viac dizajnu do odvetvia vykurovania.

HERZ a svet

Na Eurépskom trhu je firma HERZ Armaturen zastupena
vlastnymi dcérskymi spolo¢nostami vo Vel’kej Britanii,
Nemecku, Ceskej republike, Pol’sku, Slovensku, Ukra-
jine, Madarsku, Rumunsku, Bulharsku, Gruzinsku, Rusku
a v Pobalti alebo cez dlhoro¢nych partnerov a zastupenia.
Celkom je HERZ aktivny vo viac ako 70 krajinach, od Eurdopy
po Blizky Vychod, v Severnej a Juznej Amerike, Cine,
Japonsku a na Novom Zélande.

HERZ a kvalita

Uz pocas 60-tych rokov zacala firma HERZ Armaturen
uplatnovat systém zabezpecenia kvality, ktory umoznil pod-
niku uz vtedy davat zakaznikom 5 rokov zaruku na vsetky
vyrobky. Tato zaruka plati eSte dnes pre vSetky vyrobky
obsiahnuté v zarué¢nom liste - prave tak ako vysoké Standardy
vo vyrobe, ktoré zabezpecéuju spolahlivost vetkych vyrobkov
HERZ. HERZ Armaturen vlastni moderny systém manage-
mentu kvality, ktory je certifikovany podfa ISO 9001, prave
tak ako pocetné dalSie narodné a medzinarodné certifikaty
pre celd paletu produktov. HERZ-termostaticky ventil
zodpoveda eurépskej norme EN 215.

S O HeTZ

Pracujeme so srdcom
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